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SE  Svenska

Gratulerar till ditt kop av en akta svenskbyggd borrmaskin. Vi ar stolta dver att vi kan
marka vara maskiner med "Made in Sweden”. | Rosenfors har vi byggt borrmaskiner
sedan 1937.

Innan du installerar och bérjar anvanda din nya maskin vill vi garna att du besoker var
hemsida: www.mscab.se/downloads. Lésenord: 57797

Dar ska du ladda ned:

1. Elritningar

2. Reservdelslistor

3. Extra manual om du behover.

Sist men inte minst viktigt, 1&s igenom var manual och lar dig kédnna din nya maskin.
Lycka till med din nya maskin!

EN  English

Congratulations on your purchase of a real Swedish built drill. We are proud that we
can label our machines with “Made in Sweden”. In Rosenfors, we have been building
drilling machines since 1937.

Before you install and start using your new machine, we would like you to visit our
website: www.mscab.se/downloads. Password: 57797

There you should download:

1. Electrical drawings
2. Spare parts list
3. If you need an extra manual.

Finally, read the manual and get to know your new machine.
Good luck with your new machine!

DE Deutch

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf einer in Schweden gebauten Bohrmaschine. Wir
sind stolz darauf, dass wir unsere Maschinen mit “Made in Sweden” kennzeichnen kon-
nen. In Rosenfors bauen wir seit 1937 Bohrmaschinen.

Bevor Sie Ihren neuen Bohrmaschine installieren und verwenden, mochten wir Sie bit-
ten, unsere Website www.mscab.se/downloads zu besuchen. Passwort: 57797

Dort sollten Sie herunterladen:

1. Elektrische Zeichnungen
2. Ersatzteilliste
3. Zusatzliches Handbuch, wenn Sie brauchen

Lesen Sie abschliefend das Handbuch und lernen Sie Ihre neue Maschine kennen.
Viel Glick mit Ihrer neuen Maschine!
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1. Yleista

Kayttoohje koskee kaikkia porakoneita kokoluokassa 25-35 mm.

Kayttoohje on laadittu henkildille, jotka kéyttévit titd konetta, ovat vastuussa siitd tai
huoltavat sité.

Lukekaa ohjeet ennen koneen asennusta ja kiynnistystd. Kone on yksinkertainen ja
vankasti rakennettu, mutta emme voi taata sen toimintaa, jos sitd késitelladn varin.
Siksi koneeseen kannattaa perehtyd hyvin ja kokeilla ohjausjérjestelmén ja asetusten
erilaisia yksityiskohtia. Kun osaatte koneen kdyton, voitte myos hyddyntdd sen omi-
naisuuksia téysin ja saada kaikille koneeseen kuuluville osille mahdollisimman pitkén
kayttoidn.

Jokaisen koneen tarkkuus ja kapasiteetti testataan tehtaalla. Kokeneet tyontekijét tark-
kailevat sekd mekaanisia ettd sdhkoisid toimintoja standardoidun ohjelman mukaisesti.
Siksi voimme taata, ettd valmistus on korkealuokkaista ja tasalaatuista.

Jos noudatatte ohjeitamme ja tervettd jarked, olette varmasti tyytyvéisid uuteen konee-
seenne. Jos ongelmia kuitenkin ilmenee, voitte ottaa yhteyden jalleenmyyjaamme tai
suoraan meihin.

1.1 Takuu

Takuuehdot ovat nahtdvissé sivustollamme osoitteessa http:/www.mscab.com.

1.2 CE-merkinta ja vaatimustenmukaisuusvakuutus

CE-merkittyjen koneiden mukana toimitetaan “EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus”.

EU-alueelle toimitettavien koneiden asiakirjoihin sisiltyy erillinen EY-vaatimusten-
mukaisuusvakuutus. Vaatimustenmukaisuusvakuutus kattaa koneen vain silloin, kun
koneen mukana toimitettu poransuojus (ks. kuva 2) on kaytossa..

1.3  Turvallisuus

1.3.1 Varoitussymbolit
Téssd oppaassa turvallisuusilmoitukset ovat varoitussymbolien ja niihin kuuluvan teks-
tin muodossa. Niiden tarkoitus on ilmoittaa lukijalle mahdollisista henkilokohtaiseen
turvallisuuteen tai koneen vaurioitumiseen liittyvistd riskeisté.

1.3.2 Turvallisuusohjeet
Oikein kéytettynd tdmé kone on rakenteeltaan ja turvallisuudeltaan yksi parhaista.
Véirin kdytettynd miké tahansa kone voi kuitenkin aiheuttaa onnettomuusriskin. On
adrimmadisen tirkedd, ettd koneen kéyttdjit ovat opetelleet kdyttdmadn sitd oikein.
Heidédn taytyy lukea ja sisdistdd timéd opas sekd kaikki koneessa olevat kyltit. Turvalli-
suusohjeiden laiminlyonti saattaa aiheuttaa onnettomuusriskin.

v3.2 - 2021 5 (26)
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Varoitus: Taman koneen vaarinkaytté saattaa aiheuttaa vakavia onnettomuuksia.

On erittdin tarkeda, etta kone asennettaan oikein ja etta sita kaytetaan
ja huolletaan oikein

Kaikki koneet, joissa on pyorivid tyokaluja tai osia, voivat aiheuttaa onnettomuuksia,
joten on erittdin tarkedd, ettd kdyttdjd on tuntee onnettomuusriskin ja vélttad kaikki
onnettomuuksien mahdollisuudet.

SO®OA

Kuva 1 - Koneen varoitussymboleja

» Kaiyti vaatteita ja henkildsuojaimia, jotka varmistavat, ettet jaa kiinni kdéntyviin
tyokaluihin. Valta tyokdsineiden kéyttod, jos mahdollista. Kdyté tarvittaessa hius-
verkkoa.

» Kéytd suojalaseja, jos on olemassa lastujen tai jadhdytysnesteroiskeiden riski tai jos
paikalliset madrdykset niin edellyttévét.

+ Ali koskaan kiyti konetta, jos siitd puuttuu vilttimittomii suojuksia.

 Poransuojaa (kuva 2a) on aina kéytettdvd. Turvallisuussyistd koneessa on mikrokat-
kaisin poransuojuksen lukitusta varten.

Kuva 2a - Poransuojus (koneisiin EU-alueella). Kuva 2b - Syvyysmittari

» Syvyysrajoitinta ja syvyyden osoitintankoa (3) ei saa koskaan irroittaa koneesta.
 Pidé koneen ymparisto siistind, jotta et kompastu ja kaadu pydrivéaa tydkalua vasten.
» Varmista, ettd tydkappale on kunnolla kiinni pdydéssa. Katso esimerkkejd kuva 3 ja 4.

6 (26) msc v3.2 - 2021
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Varoitus: Ali koskaan kiyta kitta pitiméan tyokappaletta paikallaan.

Kuva 4 - Esimerkki tyékappaleen kiinnittimisestd poytddn

* Varmista aina, ettd koneen katkaisija on asennossa “0”, kun vaihdat tyokalua tai
puhdistat konetta. Ald koskaan harjaa lastuja koneen ollessa kdynnissa.

» Koneen tiytyy olla pysédytettynd, kun sitéd ei kdyteta.

» Ali koskaan kurota koneen péille, kun se on kilynnissi.

o Kaéytd laadukkaita tydkaluja. Varmista, ettd tyokalulle on séddetty oikea kierrosluku
ja oikea sy6ttd. Varmista, ettd tydkalu on tyShon sopiva.

* Varmista, ettd poranterd, poran varsi ja poytd ovat kunnolla kiinni, ennen kuin aloitat.

v3.2-2021 msc 7 (26)
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2. Rakenne ja toiminta

Kuva 5 - Pylvisporakone

Akselin paa

Sydéttoakseli ja syottokahva
Poyta

Kierukkapyoraparin kampi (2 kpl)
Ty0stetty pohjalevy

Lukkovipu (3 kpl)

Laippamoottori (erikoismalli)

Nooabkowd-~

Vaihdelaatikon rakenne edustaa hyviksi havaittua tekniikkaa, joka mahdollistaa kor-
keimman mahdollisen vdantomomentin.
Vinohampainen pydré ja terdspyorit yhdessa kuitupyorid vasten mahdollistavat te-

hokkaammat hampaat seké korkeamman hyotysuhteen, pidemmaén kéyttdiéin, alhaisen
melutason ja vdhdisen huollon.

Seké poranterd ettd poran varsi ovat kiddnnettdvissd 360° pylvdan ympdri, ja niitd voi-
daan nostaa tai laskea.

8 (26) v3.2 - 2021
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2.1 Akselin pai

2.1.1 Kasin syotettava kone

25 mm yksivaiheinen

Kuva 6 - Akselin pdd

Poransuojus

Akselin suojusr
Syvyydenmittaustanko
Katkaisija/nopeudenvalitsin
Hatapysaytys
Vaihdevivulla (2 kpl)
Vaihdelaatikko
Kaynnistyspainike

©® N OAR N~

Hatapysaytys
Koneen hitépysdytyspainikkeen sijainti nékyy kuvassa 6 (kohta 5). Hétépysdytykselld
kone voidaan pyséyttdd mahdollisimman nopeasti hatitilanteessa.

v3.2 - 2021 9 (26)
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2.1.2 Koneellisesti syotettiava kone

Kuva 7 - Akselin pdd

Poransuojus

Akselin suojusr
Syvyydenmittaustanko
Katkaisija/nopeudenvalitsin
Hatapysaytys

Vaihdevipu (2 kpl)
Vaihdelaatikko
Syéttovaihdelaatikko

. Pyora syétténopeuden saatdéa varten
0. Oljytasolasin

1. Kaynnistyspainike

220Nk 0N

Hatapysaytys
Koneen hitidpysiytyspainikkeen sijainti ndkyy kuvassa 7 (kohta 5). Hatapysdytykselld
kone voidaan pyséyttdd mahdollisimman nopeasti hitétilanteessa.

10 (26) v3.2 - 2021
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2.1.3 Sahkomagneettisesti syotettiava kone

Kuva 8 - Akselin pdd

SO0V NOOO A WN =

0.

1.
12.

Poransuojus

Akselin suojusr

Syvyydenmittaustanko

Katkaisija/nopeudenvalitsin

Hatapysaytys

Vaihdevivulla (2 kpl)

Vaihdelaatikko

Syottdévaihdelaatikko

Pyora syoéttonopeuden saatéa varten (siirretty sijainti, ks. kuva 7)
Painike manuaaliseen kaynnistykseen/sammutukseen syoton/kierteityk-
sen yhteydessa (3 kpl)

Kytkin syoton/kierteityksen

Kaynnistyspainike

Hatapysaytys
Koneen hitépysdytyspainikkeen sijainti ndkyy kuvassa 8 (kohta 5). Hatépysaytykselld
kone voidaan pysédyttdd mahdollisimman nopeasti hititilanteessa.

v3.2 - 2021

11 (26)




FI
3. Asennus

3.1 Kokoonpano

Koneen kokoonpanon yhteydessd on huomioitava seuraavat seikat:

» Kone on sijoitettava vakaalle ja tasaiselle alustalle ja pultattava kiinni. Jotta alustan
epétasaisuus ei aiheuttaisi pohjalevyyn haitallisia jénnitteitd, suosittelemme pohjale-
vyn tukemista altapédin sopivan materiaalin avulla.

Viltd asentamasta konetta kosteaan, likaiseen tai heikosti valaistuun ympéristoon.

 Kaikki koneen kiiltdavit pinnat on tehtaalta toimitettaessa késitelty ruosteensuoja-ai-
neella. Sitd poistettaessa ei saa kdyttdd lilan voimakkaita puhdistusaineita, koska
liuottimet voivat liuottaa maalia.

.

Puhdista akselin kartio erityisen huolellisesti.

* Varmista, ettd koneessa on kaikki tarvittavat suojukset CE-merkinnén vaatimuksien
tayttdmiseksi.

» Koneellisesti sydtettiviiin koneeseen on liséttivi 6ljyi, ks. luku 5.1 Oljyn lisdémi-

”

nen .

3.2 Kytkenta

Huomautus! Kytkenta taytyy aina antaa patevan sahkoasentajan tehtavaksi.

1. Varmista, ettd kone saa oikean jénnitteen.
2. Kytke kone oheisen sdahkdkaavion mukaisesti.
3. Varmista, ettd poran akseli kiertyy oikeaan suuntaan.

12 (26) v3.2-2021
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4. Kaytto

4.1 Kasin syotettiava kone

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja poyta lukkovivuilla.

Varmista, ettad tyokappale on kunnolla kiinni.
Perehdy tamén oppaan turvaohjeisiin, ennen kuin kaytéat konetta..

4.1.1 Poraus

3

Kuva 9 - Asetukset

Katso kuva 9.
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.
Huomautus! Aloita yksivaiheiset laitteet aina asennossa ”1”. Kun kone on saavuttanut
huippunopeutensa, kytkin voidaan kaantaa asentoon ”2”.
1. Kéanna kytkin (1) asentoon ”0”. Paina kdynnistyspainiketta (2), jotta kone on kayt-
tovalmis (painikkeen valo syttyy). Voit nyt ajaa eteenpéin / taaksepdin ja kahdella
nopeudella vaihtopainikkeen avulla (1).

2. Hatdpysdytyksen sattuessa - Nollaa hitdpyséytys ja toimi kohdan 1 mukaisesti.
Kun ylivirtarele laukeaa - tima nollataan automaattisesti. Tee kohdan 1 mukaisesti.

oW

. Kun poransuojus laukeaa - Taita kansi takaisin ja tee kohdan 1 mukaisesti.

v3.2 - 2021 msc 13 (26)
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41.2

Kierteitys (Ei koske yksivaiheisia laitteita)

Kaéytettdessd erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittdd, koska
talldin syvyyden mittauksen pyséytin ylettyy pohjaan ja pyséytin siirtyy tai vield huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintaan Kierrosnopeus - enintdaan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min

1.0-2.0 mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin médra kddnnoksid on viisi minuutissa. Jotta kierteestd saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kayttda kelluvaa kierretapin pidinta.

Katso kuva 9.

1. Akselin nopeutta tulee vaihdella kdytettdvin kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Séada kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (1).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.
Kierrd akselin kdrked késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..

Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.

2. Koneen suunta voidaan kédantia kahdella tavalla:
+ Kéantdminen katkaisijalla (2), katso ” Kéantdminen katkaisijalla”.
 Automaattinen kaddntdminen rajakytkintd kdyttden. Kierresyvyys asetetaan pysaytti-
melld (3), katso ” Automaattinen kdéntdminen rajakytkintd kdyttden (valinnaiset)”.

Kéaantaminen katkaisijalla
1. Noudata kohdassa 4.1.1 annettuja ohjeita.
2. Aseta syvyydenmittaustangon pysdytin yldasentoon.

3. Kignni katkaisija asentoon €@ 17 tai ”2”. Katso koneen etuosassa olevaa kier-
rosnopeuskilped.

4. Syoté akselia alaspdin syottokahvalla.

5. Kun kierresyvyys on haluttu, kdénna katkaisija vastapdivién asentoon S 17 tai
2”7, Katso ylla olevaa taulukkoa ja koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilpea.

6. Syotd akselia ylospdin syottokahvalla. Vrid strombrytaren medurs till position “0”.

Automaattinen kaantaminen rajakytkinta kayttaen (valinnaiset)

Paina painiketta (1) valitaksesi Automaattinen kddntdminen (painikkeen valo palaa).
Noudata kohdassa 4.1.1 annettuja ohjeita.

Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pyséyttimelld.

Sy6ta akselia alaspéin sy6ttokahvalla.

Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kddntdd akselin kierron automaattisesti.
Sy6td akselia ylospéin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon.

S

14 (26)
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4.2 Koneellisesti syotettava kone

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja poyta lukkovivuilla.
Varmista, ettd tyokappale on kunnolla kiinni.

Perehdy tamén oppaan turvaohjeisiin, ennen kuin kaytat konetta.
Varmista, etta koukkuliitdnta on sisédlla kun manuaalinen poraus.

4.2.1 Poraus

3

Kuva 10 - Asetukset

Konesy6ttod kiytettdessd koko tyovaihe tapahtuu yhtend toimenpiteend. TyGvaihe
kdynnistetddn syottamalld poran akseli tyokappaleelle. Kun porauspaine syntyy, ko-
nesyotto kytkeytyy péille ja kone poraa asetettuun poraussyvyyteen asti.

Katso kuva 10.

Huomautus! Asetus voidaan tehda kdynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.

1. Kone on varustettu kaksivaihteisella moottorilla. Sdédé kierrosnopeus vaihdelaa-
tikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (3). Katso nopeuskilpi koneen
etuosasta.

Kierrd akselin kirked késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
2. Kéainna katkaisija (2) asentoon (@ 17 tai 2. Katso nopeuskilpi koneen etuosasta.
3. Aseta syottonopeus pyorilld (4), joka sijaitsee syottovaihdelaatikon oikealla puolella.

v3.2 - 2021 msc 15 (26)
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Huomautus! Asetus voidaan tehda kdynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.

Pyoraa ei voida kddntda suoraan korkeimmasta alhaisimpaan syottonopeuteen
eikd toisin pdin, vaan ensin on kdytettdva vilissd olevia asetuksia.
. Poraa konesyotolld luvun ” Konesyottoporaus” mukaisesti tai manuaalisesti luvun
” Manuaalinen poraus”.
Toista poraus pohja-aukoissa jannityksen eliminoimiseksi.
. Tarkasta mitat ja sdddd poraussyvyyttd tarvittaessa.

Konesyoé6ttoporaus

1.
2.

Varmista, ettd koukkuliitdntd on ulkoasennossa.

Aseta konesyoton poraussyvyys jaljempéné olevan luvun “Poraussyvyyden asetus”
mukaisesti.

. Syoté poran akselia alaspéin tykappaletta vasten. Kun poran paine muodostuu,
konesyotto kytkeytyy kdyttoon ja kone poraa médritettyyn poraussyvyyteen asti.
Taman jilkeen poran akseli palautuu alkuperdiseen asentoonsa.

Konesy6ton toistotarkkuus on 0,1-0,2 mm. Tarvittaessa syottd voidaan keskeyttéa
pitdmalld késisy6ton vipua.

Poraussyvyyden asetus

Aseta konesy6ton poraussyvyys kuva 11 mukaisesti:

LN =

0 3 N W

Kuva 11 - Koukkuliitintd

. Lukitse syvyydenmittaustangon pysdytin ylimpdin asentoonsa.

. Vedd kytkentda (1) oikealle.

. L&ysaa kasivivun kiinnikkeen kahta kuusiokoloruuvia (2).

Sy6td akselia alaspédin haluttuun poraussyvyyteen. Konesyotdssa akseli menee noin
3 mm asetusta pidemmille.

. Mekaanisen rakenteen takia syvyys on asetettava télld tavalla.

. Tyonnai sisérenkaan (5) kosketuskielekettéd (6) pysdytystapin (4) yldosaa vasten.

. Kédnni kierteisen renkaan (3) pysdytintd kosketuskielekkeen yldosaa vasten.

. Kiristd kumpaakin kuusiokoloruuvia (2) ennen kuin vapautat akselin.
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Manuaalinen poraus
Huomautus! Varmista, ettd koukkuliitanta on sisalla.

1.

Sy6td akselia alaspdin haluttuun poraussyvyyteen.

2. Aseta poraussyvyys syvyydenmittaustangon pysdyttimen avulla tai aseta pyséytin

yldasentoon.

4.2.2 Kierteitys
Kaéytettdessd erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittdd, koska
talldin syvyyden mittauksen pyséytin ylettyy pohjaan ja pyséytin siirtyy tai vield huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintaan Kierrosnopeus - enintdaan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min

1.0-2.0 mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin mééra kddnnoksid on viisi minuutissa. Jotta kierteestd saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kayttdad kelluvaa kierretapin pidinta.

Katso kuva 10.

Huomaut
1

us! Varmista, etta koukkuliitdnta on sisalla.

. Akselin nopeutta tulee vaihdella kdytettdvan kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Saédda kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (3).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilpea.
Kierrd akselin kirked késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..

Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.

2

. Koneen suunta voidaan kédantdé kahdella tavalla:
+ Kéantdminen katkaisijalla (2), katso ” Kéantdminen katkaisijalla”.

 Automaattinen kddntdminen rajakytkintd kdyttden. Kierresyvyys asetetaan pysaytti-
melld (1), katso ” Automaattinen kddntdminen rajakytkintd kdyttden (valinnaiset)”.

Kaantaminen katkaisijalla

1.
2.

3.

Noudata kohdassa 4.1.1 annettuja ohjeita
Aseta syvyydenmittaustangon pysdytin yldasentoon.

Kadnni katkaisija asentoon €@ 17 tai "2”. Katso koneen etuosassa olevaa kier-
rosnopeuskilped.

Syoté akselia alaspéin syottokahvalla.

5. Kun kierresyvyys on haluttu, kdénna katkaisija asentoon &3 717 tai ™27, Katso ylla

olevaa taulukkoa ja koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

. Syoti akselia ylospdin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

v3.2 - 2021
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Automaattinen kaantaminen rajakytkinta kayttaen (valinnaiset)
\@ {» ) =

Ll S

AN

Paina painiketta (1) valitaksesi Automaattinen kdéntdminen (painikkeen valo palaa).
Noudata kohdassa 4.1.1 annettuja ohjeita.

Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pyséyttimelld.

Kadnni katkaisija asentoon €@ 717 tai "2”. Katso yllé olevaa taulukkoa tai koneen
ctuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

Syo6té akselia alaspéin syottokahvalla.

Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kdantdd akselin kierron automaattisesti.

Sy6td akselia ylospéin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-
tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

4.2.3 Syottopaineen saato

Syottd on asetettu tehtaalla siten, ettd konetta ei voida ylikuormittaa. Kun konetta on
kéytetty jonkin aikaa, kytkin saattaa kuitenkin tarvita sddtod seuraavasti:
Huomautus! Tarvittava vaanto on erittdin vahainen (vain pari millimetria).

1.
2.
3.

Irrota koukkuliitanta.

Vapauta akselimutterin lukitus.

Akselimutterissa on neljd asentoa lukkoaluslevylld lukitsemista varten. Katso, mika
lukkosiipi on ldhinni lukitusasentoa. kuva 12 nuoli osoittaa lukkosiiped akselimut-
terissa.

Lukitse akselimutteri lukkorenkaalla kdéntdmaélla akselimutteri my6tépédivadn tahan
asentoon ja laskemalla lukkosiipi..

Porattaessa heikoilla tyokaluilla voidaan kdyttdd alhaisempaa aloitusvoimaa sy6tossa.
Saito tehdddn edelld kuvatulla tavalla, mutta akselimuttereita kddnnetdén vastapdivaan.

Liian korkean porapaineen esiintyessé kytkin toimii ylikuormitussuojana.

Kuva 12 - Syottopaineen sdcito
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4.3 Sahkdomagneettisesti syotettava kone

AN

Varoitus: Kiinnitd poranterd, poran varsi ja poyta lukkovivuilla.
Varmista, ettd tyokappale on kunnolla kiinni.
Perehdy tamén oppaan turvaohjeisiin, ennen kuin kaytat konetta..

4.3.1 Poraus
4

S S B

1| 75 [265 | 535

Kuva 13 - Asetukset

Katso kuva 13.

Kaytd rajakytkintd luvun ” Poraus rajakytkintd kdyttden” mukaisesti tai syotd manuaali-
sesti luvun ” Poraus késinsyotolla”.

Poraus rajakytkinta kayttaen
1. Kéanni syoton/kierteityksen-painike (1) syottdasentoon.
2. Kone on varustettu kaksivaihteisella moottorilla. Sddda kierrosnopeus vaihdelaa-

tikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (4). Katso nopeuskilpi koneen
etuosasta.

Kierrd akselin kirked késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen.
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.
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3. Kéanna katkaisija (3) asentoon @ 71" tai "2”. Katso nopeuskilpi koneen etuosasta.
4. Aseta sy6ttonopeus pyorillé (5), joka sijaitsee syottovaihdelaatikon oikealla puolella.
Huomautus! Asetus voidaan tehda kdynnin aikana, mutta ei kuitenkaan kuormitettuna.
Pyoraa ei voida kaantaa suoraan korkeimmasta alhaisimpaan syé6ttonopeu-
teen eika toisin pain, vaan ensin on kadytettéva vilissa olevia asetuksia..
5. Poraussyvyyden asetus:
Poraussyvyys asetetaan pysdytin (2), joka sijaitsee poraussyvyyden tangossa.
Sy6td poran akselia alaspidin tyokappaletta vasten. Aseta sen jélkeen pysdytin halut-
tuun poraussyvyyteen.
6. Aloita sy6ttd painamalla sydttokahvassa olevaa nappia (6). Syottd pédttyy, kun
pysdytin vaikuttaa alempaan rajalinjaan, jolloin akseli siirtyy paluuseen ylempaén
asentoonsa.

Poraus kasinsyotolla

7. Kéadnna katkaisija (1) keskiasentoon.

8. Syotd akselia alaspéin haluttuun poraussyvyyteen.

9. Aseta syvyydenmittaustangon pysdytin (2) yldasentoon.

4.3.2 Kierteitys
Kaytettdessa erilaisia kierrenousuja suositeltua kierrosnopeutta ei saa ylittdd, koska
télloin syvyyden mittauksen pysdytin ylettyy pohjaan ja pyséytin siirtyy tai vield huo-
nommassa tapauksessa akselin olake saattaa murtua. Katso taulukkoa:

Kierrenousu/ Kierrosnopeus - enintaan Kierrosnopeus - enintdan
kierros 50 Hz 60 Hz

0-0.5mm 440 kierrosta/min 530 kierrosta/min
0.5-1.0mm 265 kierrosta/min 320 kierrosta/min

1.0-2.0 mm 160 kierrosta/min 190 kierrosta/min

Suurin méérd kddnnoksid on viisi minuutissa. Jotta kierteestd saadaan laadukkaampi, on
suositeltavaa kayttda kelluvaa kierretapin pidinta.

Katso kuva 13.

1. Akselin nopeutta tulee vaihdella kéytettédvén kierrenousun mukaan. Katso ylla
olevaa taulukkoa.
Séada kierrosnopeus vaihdelaatikon vasemmalla puolella olevalla vaihdevivulla (4).
Katso koneen etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.
Kierrd akselin kdrked késin, jos jotain vaihdetta on vaikea saada paikalleen..
Huomautus! Koneen vaihdetta ei saa vaihtaa koneen ollessa kdynnissa.

2. Koneen suunta voidaan kdantdd kahdella tavalla:
+ Kédntdminen katkaisijalla (3), katso ”” Kdéntdminen katkaisijalla”.
* Automaattinen kdéntdminen rajakytkintéd kdyttden. Kierresyvyys asetetaan pysaytti-
melld (2), katso ” Automaattinen kdéntdminen rajakytkintd kiyttden”.
 Kédnna akselin kierto painamalla sydttokahvassa ylimpéané olevaa nappia (6).
Katso ” Paluu sy6ttokahvan painikkeella”.
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Automaattinen kdaantaminen rajakytkinta kayttaen

1.
2.
3.

Kadnni kytkinté (1) oikealle.
Aseta kierresyvyys syvyydenmittaustangon pysayttimelld.

Kadnni katkaisija asentoon €@ 17 tai "2”. Katso yllé olevaa taulukkoa tai koneen
ctuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

4. Syotd akselia alaspdin syottokahvalla.

Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kiéntdd akselin kierron automaattisesti.

. Syoté akselia ylospéin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se palau-

tuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon..

Paluu syéttokahvan painikkeella

1.
2.
3.

Kaédnni kytkinté (1) oikealle.
Aseta syvyydenmittaustangon pysdytin yldasentoon.

Kéainna katkaisija asentoon @ 71 tai "2”. Katso ylld olevaa taulukkoa tai koneen
etuosassa olevaa kierrosnopeuskilped.

4. Kun kierrossyvyys on saavutettu, kone kaintié akselin kierron automaattisesti.

5. Kaéidnna akselin kierto painamalla sydttokahvassa ylimpéni olevaa nappia. Pida
kiinni sydttokahvasta niin, ettd ylospdin suuntautuva paine pysyy sopivana.

6. Syotd akselia ylospdin syottokahvalla. Kun akseli saavuttaa yldasentonsa, se pa-
lautuu automaattisesti oikeaan akselin kiertoon. Vaihtoehtoisesti voit sdétad akselin
pyorimisnopeutta painamalla sy6ttékahvan painiketta uudelleen, mikéli tehtdvain
kuuluu useampia toisiaan seuraavia kierteitysvaiheita..
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4.4 Tydkalun poisto

Automaattisella tydkalunpoistajalla varustetuissa koneissa akselin suojuksen kirjen ja
akselin kotelon vilissé on sulku, joka estdd akselia nousemasta yldasentoon.

Huomautus! Muista, ettd automaattisella sy6tolla varustetuissa koneissa koukkuliitannan
on oltava sisdan tyonnettyna (manuaaliasennossa), kun tydkalu vedetaan pois.

4.4.1 Automaattinen poisto
Tyokalu irrotetaan seuraavasti:

1. Kéanné sulku esiin (katso nuolta kuva 14).
2. Tartu ty6kaluun ja iske akselin suojus yldasentoonsa syottokahvalla. Tilloin tyokalu
tyontyy ulos.

Kuva 14 - Automaattinen tyokalunpoisto

3. Kédnna sulku takaisin.
4. Asenna uusi tyokalu..

4.4.2 Poistokiila

Tyokalu on voinut juuttua akseliin esimerkiksi korkean porauspaineen takia tai akselin
lampdmuutosten takia. Télloin suosittelemme kaytettéviksi poistokiilaa automaattisen
tyokalunpoistajan sijaan. Katso kuva 15.

4

Kuva 15 - Tyokalun poisto kiilan avulla
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5. Huolto

5.1 Oljyn lisddminen
Toimitettaessa kone ei sisdlld 6ljya syottovaihdelaatikossa.

» Lisdd 6ljya tiyttdaukon kautta (1) 8ljytasolasin (2) puoliviliin. Katso kuva 16. Oljy
médrd on noin 0.3Litraa.

Kuva 16 - Oljyn lisddminen, syottovaihdelaatikko

5.1.1 Oljysuositukset
50 °C:ssa 6ljyn viskositeetin tulee olla 5 °E.

Huomautus! Koneen takuu perustuu seuraavan taulukon 6ljysuosituksiin normaaleissa
lampétiloissa.

Oljy-yhtio Oljymerkki

OK Petroleum Delta Oil 68

BP BP Maccurant 68, BP Bartran 68
Castrol Castrol Hyspin AWS 68

Texaco Texaco HD 68

Statoil Nuto H68

Mobil Mobil DTE 26, Mobil Vactra Oil No 2
Shell Shell Tellus Oil 68, Shell X-100 10W/30

5.2 Puhdistus

* Varmista, ettd tyokalun kieleke ja kartio ovat aina puhtaat. Siten voidaan estdd poran
akselin kiinnityksen tarpeeton kuluminen ja ty6kalun juuttuminen akseliin.

» Pidéd tyopoytd ja ruuvipenkki puhtaina lastuista. Kaytd harjaa, ei paineilmaa.
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5.3 Voitelu

Kaikki kuulalaakerit ja hammasrattaat on voideltu tehtaalla.

Muu voitelu on tarkastettava sddnnoéllisesti ja voiteluainetta on lisdttdva tarvittaessa
voitelunippojen kautta seuraavien ohjeiden mukaan.

5.3.1 Akselin paa

Kuva 17 - Voitelunipat, akselin pdd

5.3.2 Kierukkapyoraparin kotelo

Kuva 18 - Voitelunipat, kierukkapyordparin kotelo

5.4 Korjaustilanteissa

Mahdollisissa korjaustilanteissa yhteyspisteend toimii ensisijaisesti MSC-jdlleenmyyja
ja toissijaisesti porakoneen valmistaja.
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6. Korjaava huolto

6.1 Yleista

Varoitus: Tyoskenneltiessa koneen parissa ulkoisen padkatkaisijan on oltava
kytkettyna pois.

Koottaessa kaikkien tydstettyjen laitepintojen tdytyy olla puhtaita, eiké niissd saa olla
purkamisen aikana mahdollisesti muodostunutta ylivuotoainesta.

6.2 Poran akselin laakerein vilyksen saato

Akselin suojuksessa on kartiomainen rullalaakeri alhaalla ja sdteittdinen kuulalaakeri
ylhaalla. Laakerien vélyksen sddtdd varten poran akselin yldosassa on mutteri. Se on
kéytettdvissd seuraavasti:

1. Irrota syvyydenmittaustanko akselin olakkeesta, katso kuva 19.

Kuva 19 - Irrotus, syvyydenmittaustanko

2. Syoétd akselin suojusta ulos syottokahvalla. Pidd koko ajan kiinni akselin suojukses-
ta niin, ettei se kaadu ja vaurioidu.

3. Anna nyt jannittyneend olevan paluujousen palautua jannittdméttomaén tilaan siirta-
milld sydttokahva hitaasti takaisin.
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4. Saidi akselin laakereiden vilystd kdantdmailld poran akselin yldosassa olevaa mut-
teria my&tapdivaan. Tunnustele, ettd se ei liiku liian raskaasti, katso kuva 20.

Kuva 20 - Akselin vilyksen sddtomutteri

5. Asenna akselin suojus koteloon kiristdmalld paluujousta sy6ttokahvalla noin kaksi
kierrosta sydttdakselissa.

6. Nosta poran akseli ylos ja tunnustele, ettd kumpikin kiila asettuu akselin jatkeen
uriin ja ettd syottdakselin rattaat tarttuvat akselin suojuksen hammastankoon.

7. Anna poran akselin palautua ja katso sydttokahvan asento.

oo

. Kiristd paluujousta tarvittaessa liséé syottokahvalla. Katso luku 6.3 Poran akselin
tasapainotus”.
9. Asenna syvyydenmittaustanko takaisin.

6.3 Poran akselin tasapainotus

Akseli tasapainotetaan kiristimalld jousikotelon jousta seuraavasti:

1. Irrota syvyydenmittaustanko ja syo6té akselin suojus ulos. Katso luku 6.2 Poran
akselin laakerein vélyksen sddto”.

2. Nosta paluunopeutta (jousi kiristyy) kadntamalld syottokahvaa myotapdivadn
neljanneskierros. Laske paluunopeutta kadntdmalld sy6ttokahvaa vastapdivain
neljdnneskierros.

3. Aseta akselin suojus takaisin ja asenna syvyydenmittaustanko. Katso luku 6.2
Poran akselin laakerein vélyksen sdito”.

6.4 Moottori

Jos moottorissa ilmenee vikoja, Machinery Scandinavia antaa lisédohjeita.

6.5 Vaihdelaatikko

Jos vaihdelaatikossa ilmenee vikoja, Machinery Scandinavia antaa lisdohjeita.
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