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SE  Svenska

Gratulerar till ditt kop av en akta svenskbyggd borrmaskin. Vi ar stolta éver att vi kan
marka vara maskiner med "Made in Sweden”. | Rosenfors har vi byggt borrmaskiner
sedan 1937.

Innan du installerar och bérjar anvanda din nya maskin vill vi garna att du besoker var
hemsida: www.mscab.se/downloads. Lésenord: 57797

Dar ska du ladda ned:

1. Elritningar

2. Reservdelslistor

3. Extra manual om du behover.

Sist men inte minst viktigt, 1&s igenom var manual och lar dig kédnna din nya maskin.
Lycka till med din nya maskin!

EN English

Congratulations on your purchase of a real Swedish built drill. We are proud that we
can label our machines with “Made in Sweden”. In Rosenfors, we have been building
drilling machines since 1937.

Before you install and start using your new machine, we would like you to visit our
website: www.mscab.se/downloads. Password: 57797

There you should download:

1. Electrical drawings
2. Spare parts list
3. If you need an extra manual.

Finally, read the manual and get to know your new machine.
Good luck with your new machine!

DE Deutch

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf einer in Schweden gebauten Bohrmaschine. Wir
sind stolz darauf, dass wir unsere Maschinen mit “Made in Sweden” kennzeichnen kén-
nen. In Rosenfors bauen wir seit 1937 Bohrmaschinen.

Bevor Sie Ihren neuen Bohrmaschine installieren und verwenden, mochten wir Sie bit-
ten, unsere Website www.mscab.se/downloads zu besuchen. Passwort: 57797

Dort sollten Sie herunterladen:

1. Elektrische Zeichnungen
2. Ersatzteilliste
3. Zusatzliches Handbuch, wenn Sie brauchen

Lesen Sie abschlieend das Handbuch und lernen Sie Ihre neue Maschine kennen.
Viel Glick mit Ihrer neuen Maschine!

MSC
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1. GENERELT

Denne brugervejledning omfatter samtlige boremaskiner inden for sterrelsesintervallet
25 til 35 mm og er udarbejdet til dem, som anvender, har ansvar for eller servicerer
denne maskine.

Lzs vejledningen, inden maskinen installeres og startes. Maskinen er enkelt og robust
bygget, men vi kan ikke garantere funktionen, hvis den behandles forkert. Serg derfor
for at blive fortrolig med maskinen og afpreve de forskellige detaljer i betjeningen og
indstillingerne. Hvis man kender maskinen godt, kan man ogsa udnytte dens egenska-
ber fuldt ud og fa maksimal levetid pa alle dens komponenter.

Hver maskines nejagtighed og kapacitet afproves pa fabrikken. Erfarne medarbejdere
kontrollerer bade mekaniske og elektriske funktioner ud fra et standardiseret program.
Vi kan derfor garantere, at funktionerne ligger pd et hejt og ensartet niveau.

Folger man vores anvisninger og sin sunde fornuft, er vi overbeviste om, at man vil
blive tilfreds med denne nye maskine. Skulle der alligevel opsta problemer, kan man
henvende sig til forhandleren eller direkte til os.

1.1 Garanti

Vores garantibetingelser fremgar af vores hjemmeside “http://www.mscab.com”.

1.2 CE-meerkning og overensstemmelseserklzering

For CE-merkede maskiner medfelger erklaeringen “EU-overensstemmelseserklaering”
ved leveringen.
Den separate EU-overensstemmelseserklaring folger med maskiner, som leveres inden

for EU. Forudsatningen for, at erkleeringen gelder, er, at den medfelgende boreaf-
skeermning (se figur 2) anvendes.

1.3 Sikkerhed

1.3.1 Advarselssymboler
Sikkerhedsinstruktioner fremgar af denne vejledning i form af advarselssymboler med
tillherende tekst. Disse gor laeseren opmeerksom pa potentielle risici for personskader
eller skader pa maskinen.

1.3.2 Sikkerhedsforskrifter

Ved korrekt anvendelse er denne maskine en af de bedste med hensyn til konstruktion
og sikkerhed. Enhver maskine, som anvendes forkert, kan imidlertid udgere en ulyk-
kesrisiko. Det er absolut nedvendigt, at de, som anvender maskinen, har leert, hvordan
man anvender den korrekt.

De skal lese og forsta denne manual samt alle skilte pa maskinen. Tilsidesattelse af
sikkerhedsforskrifterne kan medfere ulykker.

v3.5-2025 5 (26)
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Advarsel: Forkert anvendelse af denne maskine kan forarsage alvorlige ulykker.
Det er meget vigtigt, at maskinen installeres, anvendes og vedligehol-
des korrekt.

Alle maskiner med roterende varktoj eller dele kan forarsage ulykker, og det er derfor
vigtigt, at man ved betjeningen er opmerksom pa risikoen for ulykker og undgér alle
situationer, som kan medfere ulykker.

=JOls

Figur I - Advarselssymboler pa maskinen

* Ber toj og personlig beskyttelse, som sikrer, at man ikke kan sidde fast i det roteren-
de verktej. Undga sa vidt muligt at beere arbejdshandsker. Anvend om nedvendigt
hérnet.

» Anvend sikkerhedsbriller, hvis der er risiko for, at der sprejter spaner eller kelervee-
ske ud fra maskinen, eller hvis der er lokale regler, der pabyder det.

* Anvend aldrig maskinen, hvis der mangler den nedvendige beskyttelse.
Boreafskermning (figur 2a) skal altid anvendes. Af sikkerhedshensyn er maskinen
udstyret med en microswitch, som fastlaser boreafskaermningen..

Figur 2a - BoreafSkecermning (til maskiner inden for EU-omrddet). Figur 2b - Dybdemaler (3)

» Dybdemaleren og dybdemaler-stangen (3) ma icke blive fjernet fra maskinen

¢ Hold rent rundt om maskinen, sa man ikke snubler eller falder ind mod det roterende
veerktoj.

 Serg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastgjort til bordet, se eksempel i figur 3 og 4.

6 (26) msc v3.5 - 2025
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Advarsel: Brug aldrig handen til at fastholde arbejdsemnet.

Figur 4 - Fastgorelse af arbejdsemnet til bordet, eksempel

Serg altid for, at maskinens stromatbryder star pa “0”, nar der skal udskiftes verktoj,
eller maskinen skal rengeres. Borst aldrig spaner veek, mens maskinen kerer.

Maskinen skal vaere slukket, nar den ikke er i brug.
Rek aldrig ind over maskinen, mens den er korer.

Anvend verktej af hej kvalitet. Serg for, at der anvendes korrekt hastighed og kor-
rekt fremforing for verktajet. Serg for, at vaerktejet er det rette til opgaven.

Serg for, at borehovedet, bordarmen og bordet er ordentligt fastgjorte inden start.

v3.5 - 2025
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2. Konstruktion og funktion

Figur 5 - Sojleboremaskine

Borehus

Fremfgringsaksel med handtag
Bord

Handsving til snekkegear (2 stk.)
Fodplade, maskinbearbejde
Lasearm (3 stk.)

Flangemotor (seerlig udfgrelse)

NooabkowdN -~

Gearkassens konstruktionen bestar af velgennemprovet teknik, sa man opnar det hojest
mulige drejningsmoment.

Skrueskaret tandhjul kombineret med stalhjul mod fiberhjul giver sterkere gear med
stor effektivitet, leengere levetid, lavt stgjniveau og begranset vedligeholdelse.

Béde borehoved og borearm kan drejes 360° rundt om s@jlen og kan haves og senkes.

8 (26)
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2.1 Borehus

2.1.1 Maskine med manuel fremfering

s
25 mm 1-faset

Figur 6 - Borehus, exempel

Boreafskeermning

Borerar

Dybdeindstilling
Stremafbryder/hastighedsindstilling
Nadstop

Gearstang (2 stk.)

Gearkasse

Startknap

©® N OA N~

Nodstop
Placeringen af maskinens nedstopknap (5) vises i figur 6. Nedstoppet skal anvendes
ved fare, sa man hurtigst muligt kan stoppe maskinen.

v3.5-2025 9 (26)
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2.1.2 Maskine med maskinel fremforing

Figur 7 - Borehus

Boreafskeermning

Borergr

Dybdeindstilling
Stremafbryder/hastighedsindstilling
Nadstop

Gearstang (2 stk.)

Gearkasse

Fremfaringsboks

. Knap til indstilling af fremfgringshastighed
0. Olieniveauglass

1. Startknap

220Nk N =

Nadstop
Placeringen af maskinens nedstopknap (5) vises i figur 7. Nedstoppet skal anvendes
ved fare, s& man hurtigst muligt kan stoppe maskinen.
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2.1.3 Maskine med elektromagnetisk fremforing

Figur 8 - Borehus

1.  Boreafskaermning

2. Borergr

3. Dybdeindstilling

4. Strgmafbryder/hastighedsindstilling

5.  Nadstop

6. Gearstang (2 stk.)

7. Gearkasse

8. Fremfgringsboks

9. Drejeknap til indstilling af fremferingshastighed

10. Trykknap til manuel teending/slukning ved fremfaring/gevindskeering (3
stk.)

11.  Strgmafbryder ved fremfaring/gevindskeaering

12. Startknap

Nodstop

SePlaceringen af maskinens nedstopknap (5) vises i figur 8. Nadstoppet skal anvendes
ved fare, s& man hurtigst muligt kan stoppe maskinen.

v3.5 - 2025

11 (26)




DA

3. Installering

3.1

3.2

Opstilling

Ved opstilling af maskinen skal man vere opmaerksom pa folgende:

Maskinen skal stilles pa et stabilt, jevnt underlag og boltes fast. For at undga skade-
lige spendinger i fodpladen, hvis underlaget er ujaevnt, anbefales det, at fodpladen
understottes med et hensigtsmaessigt materiale.

Undg4 at installere maskinen i et fugtigt, snavset eller dérligt oplyst milje.

Alle maskinens blanke dele er ved leveringen fra fabrikken behandlet med rustbe-
skyttelse. Nar dette fjernes, ber man ikke anvende for steerke rengeringsmidler, da
oplesningsmidler ogsa kan oplese farven.

Ver serligt omhyggelig med rengeringen af spindelkonus.

Serg for, at maskinen har alle de pakravede sikkerhedsafskermninger for at kunne
opfylde kravene til CE-merkning.

Maskiner med maskinel fremfering skal have olie pafyldt, se kapitel 5.1 Oliepafyld-
ning, fremforingsboks”.

Tilslutning

OBS! Tilslutning skal altid udferes af en autoriseret elektriker.

1.

Kontroller, at der tilfores den korrekte spaending til maskinen.

2. Maskinen tilsluttes i henhold til det vedheeftede elskema.
3. Kontroller, at borespindlen har den rette rotationsretning.

12 (26)
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4. Betjening

41 Maskine med manuel fremfaring

Advarsel: Brug handtagene til at fastlase borehovedet, bordarmen og bordet.
Sorg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastlast.

Gennemlaes sikkerhedsforskrifterne i denne manual, inden maskinen
tages i brug.

4.1.1 Boring

"

Figur 9 - Indstillinger

Se figur 9.
OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kgrer.
OBS! 1-faset maskiner startes altid i position “1”. Nar maskinen har naet sit fulde om-
drejningstal, kan stromafbryderen drejes til position “2”.

1. Sat stromatbryderen (1) i position ”0”. Tryk pa startknappen (2) for at gore
maskinen klar til brug (lyset i knappen lyser). Nu kan du kere frem / tilbage og 2
hastigheder via stremafbryderen (1).

2. Nar nedstop udleses - Nulstil nadstoppet og ger i henhold til punkt 1.

3. Nar overstromsrelaeet udleses - Nulstilles automatisk, fortseet med at gere i henhold
til punkt 1.

4. Nar boreafskaerming udleses - Fold beskyttelsen tilbage, og ger i henhold til punkt 1.

v3.5-2025 msc 13 (26)
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4.1.2 Gevindskaring (Galder ikke for enfasede maskiner)

Til forskellige gevind ma man ikke overskride det anbefalede omdrejningstal, da dyb-
destoppet sa gér i bund, og stoppet forskydes eller, endnu vearre, at spindlen brakker af.
Se tabellen:

Gevind/ Omdrejningstal- 50 Hz maks. | Omdrejningstal- 60 Hz maks.
omdrejninger

0-0.5mm 440 omdrejninger/min 530 omdrejninger/min
0.5-1.0mm 265 omdrejninger/min 320 omdrejninger/min

1.0-2.0 mm 160 omdrejninger/min 190 omdrejninger/min

Maks. antal reverseringer er 5 per minut. For at fa en hejere kvalitet pa gevindene
anbefales det at anvende et indstilleligt vindejern.

Se figur 9.

OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kearer.

1. Spindelhastigheden skal varieres ud fra, hvilken gevinddybde der anvendes. Se
tabellen ovenfor.
Indstil omdrejningstallet ved hjelp af gearstangen (1) pa venstre side af gearkassen,
se skiltet med omdrejningstal pa maskinens forside.
Drej spindelnasen manuelt, hvis nogen af gearene er svare fa i position.
2. Der findes forskellige méder at reversere maskinen pa:
» Reversering med stromafbryderen (2), se ” Reversering med stromafbryder”.
» Automatisk reversering med endestop. Gevinddybden indstilles med borestoppet (3),
se ” Automatisk reversering med endestop (tilbehor)”.

Reversering med stremafbryder
1. Folg instruktionerne i punkt 4.1.1.
2. Set borestoppet pd dybdeindstillingen i gverste position.

3. Drej stromafbryderen til position S “1” cller “2”, se skiltet om omdrejninger pa
maskinens forside.

4. For spindlen ned med fremferingshéndtaget.

5. Ved den enskede gevinddybde drejes stromafbryderen mod uret til position &
“1” eller “2”, se tabellen ovenfor og skiltet om omdrejninger pa maskinens forside.

6. For spindlen op med fremforingshandtaget. Drej stremafbryderen til position “0”.

Automatisk reversering med endestop (tilbehgor)

Tryk pa knappen (1) for at vaelge automatisk reversering (lampen i knappen lyser)
Folg instruktionerne i punkt 4.1.1.

Indstil gevinddybden med borestoppet pa dybdeindstillingen.

For spindlen ned med fremforingshandtaget.

Nér gevinddybden er néet, reverserer maskinen automatisk spindelrotationen.

For spindlen op med fremforingshéndtaget. Nar spindlen nér sin gverste position,
gér den automatisk tilbage til den rette spindelrotation.

I e

14 (26)
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4.2 Maskine med maskinel fremforing

Advarsel: Brug handtagene til at fastlase borehovedet, bordarmen og bordet.
Sorg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastlast.
Gennemlaes sikkerhedsforskrifterne i denne manual, inden maskinen
tages i brug.
Sorg for, at klokoblingen er tilsluttet ved manuel fremfering og gevind-
skaering.

4.2.1 Boring
3

Figur 10 Indstillinger

Maskinel fremforing giver en komplet arbejdscyklus med kun ét tag. Arbejdscyklussen
opnas ved, at borespindlen fores ned mod arbejdsemnet, se kapitel "Maskinfremfort
boring”.

Se figur 10.

OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kerer.

1. Maskinen er udstyret med en to-hastighedsmotor. Indstil omdrejningstallet ved
hjelp af gearstangen (3) pa venstre side af gearkassen, se skiltet om hastighed pa
maskinens forside.

Drej spindelnasen manuelt, hvis nogen af gearene er svere fa i position.

2. Drej afbryderen (2) til position W& “1” eller “2”, se skiltet om hastighed pa

maskinens forside.

v3.5-2025 msc 15 (26)
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3. Indstil fremferingshastigheden ved hjelp af knappen (4) til hejre pa fremforingsboksen.
Note! Indstilling kan foretages, mens maskinen kerer, men ikke under belastning.

4,

Knappen kan ikke drejes direkte fra den hgjeste til den laveste fremforingshastig-
hed eller tilbage, sa man skal altid ga gennem de mellemliggende hastigheder.

Anvend maskinfremforing ifelge kapitel ” Maskinfremfort boring” eller manuel
fremforing ifolge kapitel ” Manuel boring”.
Ved bundhul gentages boringen for at eliminere spendinger, som matte veere opstaets.

. Foretag kontrolmaling og efterjustering af boredybden efter behov.

Maskinfremfert boring

1.
2.

Serg for, at klokoblingen er i ydre position.

Indstil den maskinfremforte boredybde i henhold til kapitel “Indstilling af boredybde”
nedenfor.

. For borespindlen ned mod arbejdsemnet. Nar der opstér boretryk, tilsluttes maski-

nens fremforing, og maskinen borer til den indstillede boredybde. Borespindlen
vender derefter tilbage til udgangspositionen.

Maskinfremforingens gentagelsesngjagtighed er 0,1 - 0,2 mm. Hvis der er behov for
det, kan fremferingen afbrydes ved at holde den manuelle fremforer tilbage..

Indstilling af boredybde
Indstil den maskinfremforte boredybde som folger, se figur 11:

B W N =

7.

Figur 11 - Klokobling

. Fastlas borestoppet pa dybdeindstillingen i everste position.
. Trak koblingen (1) ud mod hejre.
. Losn de to unbrakoskruer (2) i handtaget.

. For spindlen ned til den enskede boredybde. Ved maskinfremfering gar spindlen ca.
3 mm laengere ned end det, den er indstillet til.
Den mekaniske konstruktion ger, at man indstiller pa denne made.

. For inderringens (5) stophage (6) mod stoptappens (4) overside.
. Drej den rillede rings (3) stop mod stophagens overside.
Tilspend begge unbrakoskruer (2), for spindlen losnes.

16 (26)
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Manuel boring

OBS! Sorg for, at klokoblingen er tilsluttet.

1. For spindlen ned til den enskede boredybde.
2. Indstil boredybden med dybdeindstillingen, eller st boredybden i @verste position.

4.2.2 Gevindskaring
Til forskellige gevind ma man ikke overskride det anbefalede omdrejningstal, da dyb-
destoppet sa gar i bund, og stoppet forskydes eller, endnu veaerre, at spindlen brakker af.
Se tabellen:

Gevind/ Omdrejningstal- 50 Hz maks. | Omdrejningstal- 60 Hz maks.
omdrejninger

0-0.5mm 440 omdrejninger/min 530 omdrejninger/min

0.5-1.0 mm 265 omdrejninger/min 320 omdrejninger/min

1.0-2.0 mm 160 omdrejninger/min 190 omdrejninger/min

Maks. antal reverseringer er 5 per minut. For at fa en hejere kvalitet pa gevindene
anbefales det at anvende et indstilleligt vindejern.
Se figur 10.
OBS! Sarg for, at klokoblingen er tilsluttet.
1. Spindelhastigheden skal varieres ud fra, hvilken gevinddybde der anvendes. Se
tabellen ovenfor.
Indstil omdrejningstallet ved hjalp af gearstangen (3) pa venstre side af gearkassen,
se skiltet med omdrejningstal pa maskinens forside.
Drej spindelnasen manuelt, hvis nogen af gearene er svare fa i position.
OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kerer.
2. Der findes forskellige mader at reversere maskinen pa:
 Reversering med stromafbryderen (2), se ” Reversering med stremafbryder”.
» Automatisk reversering med endestop. Gevinddybden indstilles med borestoppet
(1), se ” Automatisk reversering med endestop (tilbeher)”.

Reversering med stromafbryder

1. St borestoppet pa dybdeindstillingen i everste position.

2. Drej strematbryderen til position & 17 eller 727, se skiltet om omdrejninger pa
maskinens forside.

3. For spindlen ned med fremforingshandtaget.

4. Ved den enskede gevinddybde drejes stremafbryderen mod uret til position LT R
eller 27, se tabellen ovenfor og skiltet om omdrejninger pad maskinens forside.
Hold i fremforingshandtaget for at fa det rette tryk opad.

5. For spindlen op med fremforingshéndtaget. Drej strematbryderen till position “0”.

v3.5 - 2025 msc 17 (26)
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Automatisk reversering med endestop (tilbehgor)

PP

o w

d—
Tryk pa knappen (1) for at velge automatisk reversering (lampen i knappen lyser)
Folg instruktionerne i punkt 4.1.1.
78Indstil gevinddybden med borestoppet pa dybdeindstillingen.

Drej stromafbryderen til position ¥ 17 eller 27, se tabellen ovenfor og skiltet
om omdrejninger pa maskinens forside.

Anvend fremforingshandtaget for at fore borespindlen ned.

Nar gevinddybden er naet, reverserer maskinen automatisk spindelrotationen.
For spindlen op med fremforingshandtaget. Nar spindlen nar sin gverste position,
gér den automatisk tilbage til den rette spindelrotation.

4.2.3 Justering av matningstryck
Fremforingen er indstillet fra fabrikken pa en sdédan made, at maskinen ikke kan blive
overbelastet. Efter nogen tids brug kan det imidlertid vaere nedvendigt at justere koblin-
gen som folger:

OBS! Drejningen, som skal udferes, er marginal (kun et par millimeter).

1.

Fjern klokoblingen.

2. Lesn akselmotrikkens las.

. Akselmetrikken har 4 udfrasninger, hvor den ldses mod sikringsblikket. Undersog

hvilken laseflig, der ligger naermest i forhold til lasepositionen. Pilen i figur 12
peger pé en laseflig pd akselmetrikken.

Drej akselmetrikken med uret, indtil denne position nés, og bej ldsefligen ned for at
lase akselmetrikken med laseblikket.

Nar der bores med tyndere vaerktej, er det en fordel at bruge lavere fremforingskraft.
Justeringen foretages som beskrevet ovenfor, men akselmetrikkerne drejes mod uret.

Ved for hejt boretryk fungerer koblingen som sikring mod overbelastning.

Figur 12 - Justering af fremforingstryk
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4.3 Maskine med elektromagnetisk fremfaring

AN

Advarsel: Brug handtagene til at fastlase borehovedet, bordarmen og bordet.
Sorg for, at arbejdsemnet er ordentligt fastlast.
Gennemlaes sikkerhedsforskrifterne i denne manual, inden maskinen
tages i brug.

4.3.1 Boring

Figur 13 - Indstillinger

Se figur 13.

Anvend endestop ifelge kapitel ” Boring med endestop” eller manuel fremforing ifolge
kapitel ” Manuel boring”.

Boring med endestop

1. Drej afbryderen (1) til den venstre position.

2. Maskinen er udstyret med en to-hastighedsmotor. Indstil omdrejningstallet ved
hjzelp af gearstangen (4) pa venstre side af gearkassen, se skiltet om hastighed pa
maskinens forside.

Drej spindelnasen manuelt, hvis nogen af gearene er svere fa i position.
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OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kearer.

3. Drej atbryderen (3) til position & 17 eller 27, se skiltet om hastighed pa
maskinens forside.
4. Indstil fremforingshastigheden ved hjaelp af knappen (5) til hejre pa fremforingsboksen.
OBS! Indstilling kan foretages, mens maskinen karer, men ikke under belastning. Knap-
pen kan ikke drejes direkte fra den hgjeste til den laveste fremferingshastighed
eller tilbage, sa man skal altid ga gennem de mellemliggende hastigheder.
Instilling af boredybde:
Boredybden indstillles med borestoppet (2), som sidder pa boreindstillningen.
For spindlen ned med fremforingshandtaget og lad borespidsen rore ved materialet.
Indstil derefter borestoppet til den enskede boredybde.
. Pabegynd fremforingen ved at trykke pa knappen (6) pa fremforingshandtaget.

10.Fremforingen slutter, nar borestoppet pavirker den nedre greenseposition, hvorved
spindlen vender tilbage til sin @verste position.

© % N o v

Manuel boring

1. Drej afbryderen (1) til midterposition.

2. For spindlen ned til den enskede boredybde.

3. Set borestoppet (2) pa dybdeindstillingen i @verste position.

4.3.2 Gevindskeering

Til forskellige gevind méa man ikke overskride det anbefalede omdrejningstal, da dyb-
destoppet sa gér i bund, og stoppet forskydes eller, endnu vearre, at spindlen brakker af.

Se tabellen:
Gevind/ Omdrejningstal- 50 Hz maks. | Omdrejningstal- 60 Hz maks.
omdrejninger
0-0.5mm 440 omdrejninger/min 530 omdrejninger/min
0.5-1.0mm 265 omdrejninger/min 320 omdrejninger/min
1.0-2.0 mm 160 omdrejninger/min 190 omdrejninger/min

Maks. antal reverseringer er 5 per minut. For at fi en hejere kvalitet pa gevindene
anbefales det at anvende et indstilleligt vindejern.
Se figur 13.
1. Spindelhastigheden skal varieres ud fra, hvilken gevinddybde der anvendes. Se
tabellen ovenfor.
Indstil omdrejningstallet ved hjelp af gearstangen (4) pa venstre side af gearkassen,
se skiltet med omdrejningstal pa maskinens forside.
Drej spindelnasen manuelt, hvis nogen af gearene er svaere fa i position..
OBS! Der ma ikke skiftes gear, mens maskinen kearer.
2. Der findes forskellige mader at reversere maskinen pa:
 Reversering med stremafbryderen (3), se ” Reversering med stremafbryder”.

» Automatisk reversering med endestop. Gevinddybden indstilles med borestoppet
(2), se ” Automatisk reversering med endestop”.

» Reversering med trykknapper (6) pa fremforingshandtaget, se ” Reversering med
trykknapper pa fremforingshandtaget”.
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Automatisk reversering med endestop

1.
2.

3.

Drej afbryderen (1) til den riktige position.
Indstil gevinddybden med borestoppet pa dybdeindstillingen.

Drej stromafbryderen til position & 17 eller 27, se tabellen ovenfor og skiltet
om omdrejninger pa maskinens forside.

4. For spindlen ned med fremferingshandtaget.

Nér gevinddybden er néet, reverserer maskinen automatisk spindelrotationen.

. For spindlen op med fremforingshandtaget. Nar spindlen nér sin @verste position,

gar den automatisk tilbage til den rette spindelrotation.

Reversering med trykknapper pa fremfgringshandtaget

1.
2.
3.

Drej afbryderen (1) til den riktige position.
St borestoppet pa dybdeindstillingen i everste position.

Drej stromafbryderen til position % 17 eller 2, se tabellen ovenfor og skiltet
om omdrejninger pa maskinens forside.

4. Anvend fremforingshandtaget for at fade borespindlen.

. Reverser spindelrotationen ved at trykke pa knappen (6), som er monteret yderst pa

fremforingshandtaget. Hold i1 fremforingshandtaget for at fa det rette tryk opad.

For spindlen op med fremforingshandtaget. Nar spindlen nar sin gverste position,
gér den automatisk tilbage til den rette spindelrotation. Alternativt kan der trykkes
pa knappen pa fremferingshandtaget igen for at f den rette spindelrotation, hvis der
skal foretages flere gevindoperationer efter hinanden.
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4.4 Uddrivning af vaerktaj

Pa maskiner, der er udstyret med automatisk uddrivning af verktejet, er der mellem
spindelrorets nase og spindelhuset en sparring, som ger, at spindlen aldrig gar op i sin
gverste position.

OBS! Pa boremaskiner med automatisk fremfering skal klokoblingen vaere skubbet ind
(manuel position) ved uddrivning af vaerktg;j.

4.41 Automatisk uddrivning
Vearktejet uddrives pa folgende méde:
1. Drej spaerringen ud (se pilen i figur 14).
2. Hold fast i vaerktejet, og sla spindelreret op til dens everste position med fremfo-
ringshandtaget. Dermed uddrives varktejet.

it

Figur 14 - Automatisk uddrivning af veerktojet

3. Drej spaerringen tilbage.
4. Monter det nye veerkte;j.

4.4.2 Uddrivningskile
Vearktejet kan have sat sig fast i spindlen, f.eks. ved hardt boretryk og varmeendring
i spindlen. I sadanne tilfeelde anbefaler vi, at der anvendes en uddrivningskile, se figur
15.

Figur 15 - Veerktojsuddrivning med kile
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5. Vedligeholdelse

5.1 Oliepafyldning, fremferingsboks

Maskinen leveres uden olie i fremforingsboksen.
» Fyld olie pa gennem pafyldningshullet (1) til midt pa olieniveauglasset (2), se figur
16. Ca. 0.3 liter olie ber holdes tilgaengeligt, for at dekke behovet.

—
-ﬂz_——_,=.;|=._——i!—

o

Figur 16 - Oliepdfyldning, fremforingsboksen

5.1.1 Olieanbefalinger
Olien ber have en viskositet pa 5 °E ved 50 °C.

OBS! Maskinens garanti er baseret pa olieanbefalingerne i tabellen nedenfor ved nor-
male temperaturer.

Olieselskab Oliebetegnelse

OK Petroleum Delta Oil 68

BP BP Maccurant 68, BP Bartran 68
Castrol Castrol Hyspin AWS 68

Texaco Texaco HD 68

Statoil Nuto H68

Mobil Mobil DTE 26, Mobil Vactra Oil No 2
Shell Shell Tellus Oil 68, Shell X-100 10W/30

5.2 Renggring

* Sorg for, at verktejets flade og konus altid er omhyggeligt rengjorte. Derved undgas
unedigt slid pa borespindlen, og at verktejet setter sig fast i spindlen.

» Hold arbejdsbordet og skruestykket fri for spaner. Brug en berste, ikke trykluft.
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5.3 Smoring

Samtlige kuglelejer og tandhjul er smurt fra fabrikken.

For yderligere smoring; kontroller smeringen regelmassigt, og smer efter behov gen-
nem smereniplerne, se figur 17 and figur 18.

5.3.1 Borehus

Figur 17 - Smorenipler, borehus

5.3.2 Snekkegearkasse

o

Figur 18 - Smorenipler, snekkegearkasse

5.4 Reparationer

I forbindelse med eventuelle reparationer af MSC-boremaskiner bedes du i forste om-
gang kontakte din lokale forhandler og derefter MSC.
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6. Afhjeelpende vedligeholdelse
6.1 Generelt

AN

Advarsel: Ved arbejde pa maskinen skal den eksterne hovedstremafbryder vaere
slaet fra.

Nar maskinen samles, skal alle ydre maskindele vere grundigt rengjorte og frie for
eventuelle grater, som er opstéet ved adskillelsen.

6.2 Justering af borespindlens koniske leje

Spindlen er fastgjort i spindelreret med et konisk kugleleje forneden og et radialkug-
leleje foroven. Til justering af det koniske leje findes der everst pa borespindlen en
metrik. Man kan fa adgang til den pa folgende made:

1. Afmonter dybdeindstillingen fra spindlen, se figur 19.

Figur 19 - Afmontering, dybdeindstillingen
2. Tag spindlen ud ved hjelp af fremforingshandtaget. Hold hele tiden fast i spindelro-
ret, sé det ikke falder ud og skades.

3. Udles den opspandte returfjeders spaending ved langsomt at fore fremforingshand-
taget tilbage.
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6.3

6.4

6.5

4.

9.

Juster sleoret pa borereret ved at dreje metrikken op til borespindlen med uret. Ver
omhyggelig med at fole efter, sa det ikke drejer for tungt, se figur 20.

Figur 20 - Motrik til justering af spindelslor

. Monter spindelroret i huset ved at forspaende returfjederen med fremforingshandta-

get ca. 2 omdrejninger pa fremforingsakslen.

. For borespindlen op, og mark efter, at begge kiler styrer ind i spindelforleengerens

spor, og at tenderne pa fremforingsakslen griber ind i tandkrans pa spindelreret.

. Lad borespindlen ga tilbage, og kontroller fremforingshandtagets position.
. Efter behov spandes returfjederen yderligere med fremferingshandtaget, se kapitel

6.3 Afbalancering af borespindlen” on page 26.
Monter dybdeindstillingen igen.

Afbalancering af borespindlen

Spindlen afbalanceres ved, at fjederen i fjederhuset spendes som folger:

1.

Afmonter dybdeindstillingen, og for spindelreret ud, se kapitel 6.2 Justering af
borespindlens koniske leje” on page 25.

. Qg returhastigheden (fjederen spandes) ved at dreje fremforingshandtaget med uret

1/4 omdrejning. Nedset returhastigheden ved at dreje fremforingshandtaget mod
uret 1/4 omdrejning.

. For spindelroret tilbage, og monter dybdeindstillingen, se kapitel 6.2 Justering af

borespindlens koniske leje” on page 25.

Motor

Ved fejl pa motoren kontaktes Machinery Scandinavia for instruktioner.

Gearkasse

Ved fejl pa gearkassen kontaktes Machinery Scandinavia for instruktioner.
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