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SE  Svenska

Gratulerar till ditt kop av en akta svenskbyggd borrmaskin. Vi ar stolta éver att vi kan
marka vara maskiner med "Made in Sweden”. | Rosenfors har vi byggt borrmaskiner
sedan 1937.

Innan du installerar och bérjar anvanda din nya maskin vill vi garna att du besoker var
hemsida: www.mscab.se/downloads. Lésenord: 57797

Dar ska du ladda ned:

1. Elritningar

2. Reservdelslistor

3. Extra manual om du behover.

Sist men inte minst viktigt, 1&s igenom var manual och lar dig kédnna din nya maskin.
Lycka till med din nya maskin!

EN English

Congratulations on your purchase of a real Swedish built drill. We are proud that we
can label our machines with “Made in Sweden”. In Rosenfors, we have been building
drilling machines since 1937.

Before you install and start using your new machine, we would like you to visit our
website: www.mscab.se/downloads. Password: 57797

There you should download:

1. Electrical drawings
2. Spare parts list
3. If you need an extra manual.

Finally, read the manual and get to know your new machine.
Good luck with your new machine!

DE Deutch

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf einer in Schweden gebauten Bohrmaschine. Wir
sind stolz darauf, dass wir unsere Maschinen mit “Made in Sweden” kennzeichnen kén-
nen. In Rosenfors bauen wir seit 1937 Bohrmaschinen.

Bevor Sie Ihren neuen Bohrmaschine installieren und verwenden, mochten wir Sie bit-
ten, unsere Website www.mscab.se/downloads zu besuchen. Passwort: 57797

Dort sollten Sie herunterladen:

1. Elektrische Zeichnungen
2. Ersatzteilliste
3. Zusatzliches Handbuch, wenn Sie brauchen

Lesen Sie abschlieend das Handbuch und lernen Sie Ihre neue Maschine kennen.
Viel Glick mit Ihrer neuen Maschine!
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MADE IN SWEDEN

EU SAMSVARSERKLZERING (NO)

Produsent:

Machinery Scandinavia AB
Tungatan 10,

577 97 Rosenfors, Sverige
Tel +46 (0)495 49700

Erklzerer herved pi eget ansvar at:

Boremaskiner produsert av Machinery Scandinavia AB med serienumre 417000 - 418999,
overholder:

- EUROPAPARLAMENTS OG RADETS DIREKTIV 2006/42/EG av 17. mai 2006 om tilnaerming av
medlemsstatenes lovgivning om maskiner;

- RADETS DIREKTIV 2014/30/EC AV 29. MARS 2004 om tilnzerming av medlemsstatenes lovverk
vedrgrende elektromagnetisk kompatibilitet;

- EUROPA STANDARD EN 12717+A1:2009 Verktgymaskiner — Boremaskiner — sikkerhet.
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1.

1.1

1.2

1.3

Allment
Denne bruksanvisningen omfatter samtlige boremaskiner i sterrelsesintervallet
25 til 35 mm.
Manualen er utarbeidet for deg som bruker, har ansvaret for eller utforer service pa
denne maskinen.
Derfor ber den som har ansvaret for, eller bruker, maskinen ha enkel tilgang til instruk-
sjonen og delekatalogen.
Les instruksjonen for du monterer og starter maskinen. Maskinen er enkelt og robust
bygd, men vi kan ikke garantere dens funksjon hvis den handteres pa feil mate. Gjor
deg derfor godt kjent med maskinen, og prev de ulike detaljene i styringssystemer og
innstillinger. Hvis du behersker maskinen, kan du ogsa utnytte dens egenskaper fullt ut
og oppna maksimal levetid pa alle komponenter.
Hver maskins presisjon og kapasitet testes pa fabrikken. Erfarent personell kontrollerer
bade mekaniske og elektriske funksjoner i henhold til et standardisert program. Vi kan
derfor garantere at ytelsen er pa et hoyt og konsistent niva.
Folger dere vare instruksjoner og sunn fornuft, er vi overbevist om at du vil bli forneyd
med din nye maskin. Hvis problemer likevel skulle oppsta, kan du kontakte vare for-
handlere eller oss direkte.
Garantier
Se var hjemmeside, “http://www.mscab.com”, for garantivilkar.
CE-merking og samsvarserklaring
For CE-merkede maskiner medfolger erkleeringen “EF-samsvarserklering”.
Den separate EU-samsvarserkleringen folger med maskiner som leveres i EU-omradet.
Forutsetningen for at erklaringen skal gjelde, er at den medfelgende borebeskyttelsen
(se figur 2) brukes.
Sikkerhet

1.3.1 Advarselsymboler

Sikkerhetsinformasjon vises i form av varselsymboler med tilherende tekst i denne
héndboken. Disse skal gjore leseren oppmerksom pa potensielle risikoer for personlig
sikkerhet eller skade pa maskinen.

1.3.2 Sikkerhetsforskrifter

Med riktig bruk er denne maskinen en av de beste nar det gjelder design og sikkerhet.
Hver maskin som brukes feil kan likevel utgjere en ulykkesrisiko. Det er absolutt ned-
vendig at de som bruker maskinen har leert & bruke den riktig.

De ber lese og forsta denne handboken samt alle skiltene pa maskinen. Hvis sikkerhets-
forskriftene ikke overholdes, kan det oppsta ulykker.

v3.5-2025 msc 5 (26)

machinery scandinavia



NO

Advarsel: Feil bruk av denne maskinen kan fore til alvorlige ulykker. Det er viktig
at maskinen monteres, brukes og vedlikeholdes pa riktig mate.

Alle maskiner med roterende verktey eller deler kan fore til ulykker. Det er derfor vik-
tig at du som operater er klar over risikoen for ulykker og at du unngér alle eventuelle
ulykker.

C®WO

Figur I - Advarselsymboler pa maskinen

 Bruk kler og personlig verneutstyr som gjor at du ikke kan sette deg fast i den
roterende verktey. Unnga bruk av arbeidshansker hvis du kan. Bruk héarnett hvis det
trengs.

» Bruk vernebriller hvis det er fare for partikkel- eller kjalevaeskespruting eller hvis det
finnes lokale regler som omhandler dette.

 Bruk aldri maskinen dersom den mangler nedvendig beskyttelse.

» Borebeskyttelse (figur 2a) skal alltid brukes. Av sikkerhetsmessige grunner er maski-
nen utstyrt med en mikrobryter for lasing av borebeskyttelsen.

Figur 2a - Borebeskyttelse (for maskiner i EU-omradet). Figur 2b - Dybdemdling (3)

* Dybdemaéling og dybdemaélingsstang (3) ma ikke bortmonteres fra maskinen

» Hold omréadet rundt maskinen rent slik at du ikke kan snuble og falle over roterende
verktoy.

 Serg for at arbeidsstykket er skikkelig forankret i bordet. Se eksempelet i figur 3 og 4.

6 (26) msc v3.5-2025

machinery scandinavia



NO

Advarsel: Bruk aldri handen din for & holde arbeidsstykket.

Figur 4 - Forankring av arbeidsstykket i for eksempel bordet

Serg alltid for at maskinens strembryter er i posisjon “0” ndr du skal bytte verktoy
eller rengjore maskinen. Borst aldri bort spon mens maskinen jobber.

Maskinen skal stoppes nar den ikke er i bruk.
Strekk deg aldri over maskinen nér den er i drift.

Bruk verktey av hey kvalitet. Serg for at riktig hastighet og riktig inngang er innstilt
for verktayet. Kontroller at verkteyet er beregnet for arbeidsoppgaven.

Serg for at borehodet, bordarmen og bordet er ordentlig forankret for du begynner.

v3.5 - 2025
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2. Utforming og funksjon

Figur 5 - Boremaskin

Borehode

Matingsaksling med matehandtak
Bord

Veiv til mateaksel (2 stk)
Fotplate, behandlet

Lasespak (3 stk)

Flensmotor (spesiell utfarelse)

NooabkowdN -~

Utformingen av girkassen er velprovd teknologi for maksimalt dreiemoment.

Skréagir i kombinasjon med stalhjul mot fiberhjul gir sterkere gir med hoy effektivitet,
lang levetid, lavt stoyniva og lite vedlikehold.

Bade borehodet og bordarmen kan roteres 360 grader rundt stolpen. De kan ogsa juste-
res i hayden.

8 (26)
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2.1 Borehode

2.1.1 Maskin med handmating

6
5
8

25 mm 1-fase

Figur 6 - Borehode

Borebeskyttelse

Borehylse
Dybdemalingsstang
Strembryter/hastighetsvelger
Nadstopp

Girhandtak (2 stk)

Girkasse

Startknapp

©® N OAR N~

Nodstop
Plasseringen av maskinens nedstoppknapp (5) vises i figur 6. Nedstoppen skal brukes i
nedstilfelle for 4 stoppe maskinen sa raskt som mulig.

v3.5-2025 9 (26)
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2.1.2 Maskin med maskinmating

Figur 7 - Borehode

Borebeskyttelse

Borehylse
Dybdemalingsstang
Strembryter/hastighetsvelger
Nadstopp

Girhandtak (2 stk)

Girkasse

Matingsgirkasse

. Ratt for innstilling av matingshastighet
0. Oljenivavindue

1. Startknapp

220Nk WON =

Nodstop
Plasseringen av maskinens nedstoppknapp (5) vises i figur 7. Nedstoppen skal brukes i
nedstilfelle for a stoppe maskinen sa raskt som mulig.

10 (26) v3.5-2025
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2.1.3 Maskin med elektromagnetisk mating

7
6
8
9
5
12
3
1
4
2
10
¥
1l !
Figur 8 - Borehode
1.  Borebeskyttelse
2. Borehylse
3. Dybdemalingsstang
4.  Strgmbryter/hastighetsvelger
5. Nadstopp
6. Girhandtak (2 stk)
7. Girkasse
8. Matingsgirkasse
9. Ratt for innstilling av matehastighet
10. Trykknapp for & sla pa/av manuelt ved mating/gjenging (3 stk.)
11. Brytere mating/gjenging
12. Startknapp
Nadstop

Plasseringen av maskinens nedstoppknapp (5) vises i figur 8. Nedstoppen skal brukes i
nedstilfelle for & stoppe maskinen sa raskt som mulig.

v3.5 - 2025
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3. Installasjon

3.1

3.2

Oppstilling

Maskinen skal settes pa et stott og jevnt underlag og skrus fast. For a unnga skade-
lige spenninger i fotplaten ved ujevnt underlag anbefaler vi at fotplaten understottes
med egnet materiale.

Unngé a montere maskinen i fuktige, skitne eller darlig opplyste omgivelser.

Alle de blanke delene p& maskinen er behandlet med rustbeskyttelsesmiddel fra
fabrikken. Ikke bruk sterkt vaskemiddel nar dette fjernes, siden losemidler ogsé kan
fjerne fargen.

Rengjor borehodet ekstra noye.

Kontroller at maskinen har all nedvendig beskyttelse for a oppfylle kravene til
CE-merking.

Maskin med maskinmating skal fylles pa med olje, se kapittel ”5.1 Oljepafylling,
matingsgirkassen”.

Innkobling

Obs! Innkoblingen ma alltid utferes av en kvalifisert elektriker.

1.
2.
3.

Kontroller at maskinen far riktig spenning.
Koble til maskinen i henhold til vedlagte koblingsskjema.
Kontroller at borehodet har riktig rotasjonsretning.

12 (26)
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4. Bruk

41 Maskin med handmating

Advarsel: Bruk lasespakene for a lase fast borehodet, bordarmen og bordet.

Sorg for at arbeidsstykket sitter godt fast.
Les sikkerhetsinformasjonen i denne manualen for du bruker maskinen.

4.1.1 Boring

Figur 9 - Innstillinger

Se figur 9.
Obs! lkke bytt gir mens maskinen er i drift.

Obs! 1-fasede maskiner startes alltid i stilling “1”. Nar maskinen har nadd sin fulle
hastighet, kan strembryteren dreies til stilling “2”.

1. Sett bryteren (1) i posisjon ”0”. Trykk pa startknappen (2) for & gjere maskinen klar
til bruk (lyset i knappen lyser). Né kan du kjere forover / bakover og 2 hastigheter
via bryteren (1).

2. Ttilfelle nedstopp - Tilbakestill nedstopp og gjer i samsvar med punkt 1.

3. Nar overstromsreléet er utlest - Tilbakestilles automatisk, fortsett & gjore i henhold
til punkt 1.

4. Nar borebeskyttelsen er utlost - Brett beskyttelsen tilbake og gjor i samsvar med
punkt 1.

v3.5-2025 msc 13 (26)
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4.1.2 Gjenging (Gjelder ikke 1-fasede maskiner)

Ved ulike gjengeinnstillinger ma du ikke overstige anbefalt hastighet, siden det kan fore
til at dybdemalerstoppet nar bunnen og stoppet forskyves eller, enda verre, at borelok-
ket brytes av. Se tabell:

Gjengestigning/ | Hastighet - Maks 50 Hz Hastighet - Maks 60 Hz
hasighet

0-0.5mm 440 omdreininger/min 530 omdreininger/min
0.5-1.0mm 265 omdreininger/min 320 omdreininger/min
1.0-2.0 mm 160 omdreininger/min 190 omdreininger/min

Maks antall reverseringer er fem per minutt. For a fa heyere kvalitet pa gjengingen
anbefaler vi at en flytende gjengetappholder brukes.

Se figur 9.

1. Borehastigheten vil variere avhengig av hvilken gjengeinnstilling som brukes. Se
tabellen ovenfor.
Angi hastigheten ved hjelp av girhandtaket (1) til venstre pa girkassen. Se hastig-
hetsskiltet pd maskinens forside.
Roter borehodet for hand hvis det er vanskelig & aktivere et gir.

Obs! Ikke bytt gir mens maskinen er i drift.

2. Det finnes ulike méter & reversere maskinen pa:
* Reversering ved hjelp av bryteren (2), se "Reversering med bryteren”.
» Automatisk reversering med endeverdibryter. Gjengedybden angis med borestop-
pen (3). Se ”Automatisk reversering med endeverdibryter”.

Reversering med bryteren

1. Folg instruksjonene i punkt 4.1.1.

Sett borestoppen pa dybdemaélerstangen i gvre posisjon.

Vri bryteren til stilling €& <17 eller “2”. Se hastighetsskiltet pd maskinens forside.
Mat ned borehodet med matingshéndtaket.

Nar du har nadd ensket gjengedybde, vrir du strembryteren mot urskiven til stilling
&# “1” eller “2”. Se tabellen ovenfor og hastighetsskiltet pd maskinens forside.

6. Mat opp borehodet med matingshandtaket. Vri bryteren til posisjon “0”.

vk

Automatisk reversering med en1deverdibryter

Trykk pa knappen (1) for & velge automatisk reversering (lampen i knappen lyser).
Folg instruksjonene i punkt 4.1.1.

Angi gjengedybden ved hjelp av borestoppen pa dybdemalingsstangen.

Bruk matehéandtaket for & mate ned borehodet.

Nar gjengedybden har blitt oppnadd, vil maskinen automatisk reversere borehoderotasjonen.

Mat opp borehodet med matingshandtaket. Nar borehodet nar den @vre posisjonen,
gér det automatisk tilbake til riktig borerotasjon.

I e

14 (26)
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4.2 Maskin med maskinmating

Advarsel: Bruk lasespakene for a lase fast borehodet, bordarmen og bordet.
Sorg for at arbeidsstykket sitter godt fast.

Les sikkerhetsinformasjonen i denne manualen for du bruker maskinen.
Kontroller at kjevekoplingen er innfert ved mating/gjenging.

4.2.1 Boring

3

Figur 10 - Innstillinger

Maskinmating gir en komplett arbeidssyklus med bare ett handgrep. Arbeidssyklusen
fas ved at borehodet mates ned mot arbeidsstykket. Nar boretrykk oppstar, vil mas-
kinmatingen kobles inn, og maskinen borer til den angitte boredybden, se kapittel
”Maskinmatet boring”.

Se figur 10.

Obs! Ikke bytt gir mens maskinen er i drift.

1. Maskinen er utstyrt med en motor med to hastigheter. Angi hastigheten ved hjelp
av girhandtaket (3) pé girkassens venstre side. Se skiltet for hastighet pa maskinens
forside.

Roter borhodet for hand hvis det er vanskelig a aktivere et gir.

2. Vri bryteren (2) til & “1” eller “2”. Se skiltet for hastighet pa maskinens forside.
3. Angi matingshastigheten med rattet (4) til hoyre pad matingsgirkassen.

v3.5-2025 msc 15 (26)
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Obs! Innstillingen kan gjeres mens maskinen er i drift, men ikke nar den er belastet.

4.

Rattet kan ikke roteres direkte fra hoyeste til laveste matingshastighet eller om-
vendt. Du ma alltid ga gjennom de mellomliggende posisjonene.

Bor med maskinmating i henhold til kapittel ” Maskinmatet boring”, eller manuelt i
henhold til kapittel ” Manuell boring”.

Ved bunnhull méa du gjenta boringen for & eliminere spenninger som oppstar.

. Kontrollmal og etterjuster boredybden nar det er nedvendig.

Maskinmatet boring

1.
2.

Kontroller at kjevekoplingen er i ytre posisjon.

Still inn den maskinmatede boredybden i henhold til kapittelet ” Innstilling av
boredybde” nedenfor.

. Mat borehodet ned mot arbeidsstykket. Nér boretrykk oppstar, vil maskinmatingen
kobles inn, og maskinen borer til den angitte boredybden. Borehodet géar deretter
tilbake til utgangsposisjonen.

Maskinmatingens neyaktighet ved gjentakelser er 0,1 - 0,2 mm. Du kan avbryte
matingen ved & holde i mot ved hdndmatingsspaken.

Innstilling av boredybde

S

Db

till inn den maskinmatede boredybden pa folgende mate, se figur 11:

Figur 11 - Kjevekopling

Las borestoppet pa dybdemalerstangen i den @vre posisjonen.

Trekk koblingen (1) til hoyre.

Lesne de to skruene (2) pa handtakfestet.

Mat ned borehodet til ensket boredybde. Ved maskinmating gér borehodet ca. 3 mm
lengre ned enn det som er innstilt.

Den mekaniske konstruksjonen gjer at man stiller dybden pa denne méten.

For den indre ringens (5) stopphl (6) mot den evre siden av stopp-pinnen (4).
. Vri den riflede ringens (3) stopp mot oversiden av stopphelen.

7. Stram de to skruene (2) for borehodet slippes opp.

16 (26)
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Manuell boring
Obs! Kontroller at kjevekoplingen er innfort.
1. Mat ned borehodet til ensket boredybde.

2. Du kan velge & angi boredybden med borestoppet pa dybdemalerstangen, eller du
kan sette borestoppen i den @vre posisjonen.

4.2.2 Gjenging
Ved ulike gjengeinnstillinger mé du ikke overstige anbefalt hastighet, siden det kan fore
til at dybdemalerstoppet nar bunnen og stoppet forskyves eller, enda verre, at borelok-
ket brytes av. Se tabell:

Gjengestigning/ | Hastighet - Maks 50 Hz Hastighet - Maks 60 Hz
hastighet

0-0.5mm 440 omdreininger/min 530 omdreininger/min
0.5-1.0mm 265 omdreininger/min 320 omdreininger/min
1.0-2.0 mm 160 omdreininger/min 190 omdreininger/min

Maks antall reverseringer er fem per minutt. For a fa heyere kvalitet pa gjengingen
anbefaler vi at en flytende gjengetappholder brukes.
Se figur 10.
Obs! Kontroller at kjevekoplingen er innfort.
1. Borehastigheten vil variere avhengig av hvilken gjengeinnstilling som brukes. Se
tabellen ovenfor.
Angi hastigheten ved hjelp av girhandtaket (3) til venstre pa girkassen. Se hastig-
hetsskiltet pa maskinens forside.
Roter borehodet for hand hvis det er vanskelig a aktivere et gir.
Obs! Ikke bytt gir mens maskinen er i drift.
2. Det finnes ulike mater & reversere maskinen pa:
 Reversering ved hjelp av bryteren (2), se "Reversering med bryteren”.

* Automatisk reversering med endeverdibryter. Gjengedybden angis med borestop-
pen (1). Se ” Automatisk reversering med endeverdibryter”.

Reversering med bryteren

1. Folg instruksjonene i punkt 4.1.1

2. Sett borestoppen pa dybdemalerstangen i gvre posisjon.

3. Vri strambryteren til stilling W <17 eller “2”. Se hastighetsskiltet pa maskinens
forside.

4. Mat ned borehodet med matingshandtaket.

5. Nar du har nadd ensket gjengedybde, vrir du strembryteren mot urskiven til stilling

&¥ «1” eller “2”. Se tabellen ovenfor og hastighetsskiltet pa maskinens forside.

Hold i matehéndtaket for & fa passe trykk oppover.

6. Mat opp borehodet med matingshandtaket. Drei bryteren med klokken til posisjon
”0”.

v3.5 - 2025 msc 17 (26)
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Automatisk reversering med endeverdibryter (tilbehor)

—
. Trykk pé knappen (1) for & velge automatisk reversering (lampen i knappen lyser).
. Folg instruksjonene i punkt 4.1.1.
. Angi gjengedybden ved hjelp av borestoppen pa dybdemalingsstangen.

S S

Vri strombryteren til stilling W& “1” eller “2”. Se hastighetsskiltet pd maskinens
forside.

()}

Bruk matehéandtaket for & mate ned borehodet.

Nar gjengedybden har blitt oppnadd, vil maskinen automatisk reversere borehorde-
rotasjonen.

7. Mat opp borehodet med matingshandtaket. Néar borehodet nar den gvre posisjonen,
gar det automatisk tilbake til riktig borerotasjon.

o

4.2.3 Godkjenning av matingstrykk

Matingen er fabrikkinnstilt pa en slik mate at maskinen ikke kan overbelastes. Etter en
tids bruk kan det hende at koblingen ma justeres. Bruk folgende fremgangsmaéte:
Obs! Rotasjonen som skal utferes er marginal (bare noen fa millimeter).

1. Fjern kjevekoplingen.

2. Frigjor lasemutteren pa akselen.

3. Lasemutteren har fire utfreste spor for 1dsing mot lasebrikken. Undersek hvilken
posisjon som ligger nermest laseposisjonen. Pilen i figur 12 angir en posisjon pa
lasemutteren.

4. Vri lasemutteren med urskiven til denne posisjonen, og las mutteren pé lasebrikken.

Ved boring med tynnere verktoy, kan det vere lurt & bruke lavere matekraft. Justerin-
gen er som ovenfor, men ldsemutrene roteres mot urskiven.

Ved for heyt boretrykk vil koblingen fungere som en overbelastingsbeskyttelse.

Figur 12 - Justering av matingstrykk
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4.3 Maskin med elektromagnetisk mating

A

Advarsel: Bruk lasespakene for a lase fast borehodet, bordarmen og bordet.
Sorg for at arbeidsstykket sitter godt fast.
Les sikkerhetsinformasjonen i denne manualen for du bruker maskinen.

4.3.1 Boring
4

Figur 13 - Innstillinger

Se figur 13.

Bruk endetilstandsbryter i1 henhold til kapittel ” Boring med endetilstandsbryter” eller
mat for hand i henhold til kapittel ” Hadndmatet boring”.

Boring med endetilstandsbryter

1. Sett bryter (1) i matestilling.

2. Maskinen er utstyrt med en motor med to hastigheter. Angi hastigheten ved hjelp
av girhandtaket (4) pa girkassens venstre side. Se skiltet for hastighet pa maskinens
forside.

Roter borhodet for hand hvis det er vanskelig & aktivere et gir.
Obs! Ikke bytt gir mens maskinen er i drift.
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3. Vri strembryteren (3) til && 17 eller 72”. Se skiltet for hastighet pa maskinens
forside.
4. Angi matingshastigheten med rattet (5) til hoyre pa matingsgirkassen.

Obs! Innstillingen kan gjeres mens maskinen er i drift, men ikke nar den er belastet.
Rattet kan ikke roteres direkte fra hoyeste til laveste matingshastighet eller omvendt.
Du maé alltid ga gjennom de mellomliggende posisjonene.

5. Innstilling av boredybde:
Boredybden stilles inn ved hjelp av borestoppen (2) som sitter pa boredybdestangen.
Bruk matehéandtaket for & mate ned borehodet og la spissen av boret treffe materia-
let. Still deretter inn borestoppen ved ensket boredybde.

6. Begynn matingen ved & trykke pa knappen (6) pa matingshandtaket.
Matingen avsluttes ved at borestoppen pavirker den nedre grensetilstanden. Da
returnerer borehodet til sin opprinnelige plassering.

Handmatet boring

1. Sett bryteren (1) i midtposisjon.

2. Mat ned borehodet til ensket boredybde.
3. Sett borestoppen (2) i den @vre posisjonen.

4.3.2 Gjenging
Ved ulike gjengeinnstillinger ma du ikke overstige anbefalt hastighet, siden det kan fore
til at dybdemalerstoppet nar bunnen og stoppet forskyves eller, enda verre, at borelok-
ket brytes av. Se tabell:

Gjengestigning | Hastighet - Maks 50 Hz Hastighet - Maks 60 Hz
0-0.5mm 440 omdreininger/min 530 omdreininger/min
0.5-1.0 mm 265 omdreininger/min 320 omdreininger/min
1.0-2.0 mm 160 omdreininger/min 190 omdreininger/min

Maks antall reverseringer er fem per minutt. For a fa heyere kvalitet pa gjengingen
anbefaler vi at en flytende gjengetappholder brukes.

Se figur 13.

1. Borehastigheten vil variere avhengig av hvilken gjengeinnstilling som brukes. Se
tabellen ovenfor.
Angi hastigheten ved hjelp av girhandtaket (4) til venstre pa girkassen. Se hastig-
hetsskiltet pa maskinens forside.
Roter borehodet for hand hvis det er vanskelig & aktivere et gir.
Obs! Ikke bytt gir mens maskinen er i drift.

2. Det finnes ulike méter & reversere maskinen pa:
» Reversering ved hjelp av strembryteren (3), se "Reversering med bryteren”.
» Automatisk reversering med endeverdibryter. Gjengedybden angis med borestop-
pen (2), se ”Automatisk reversering med endeverdibryter”.
» Reversering med trykk-knapp (6) pa matingshandtaket, se “Reversering med trykk-
knapp pa matingshandtaket”.

20 (26) msc v3.5 - 2025

machinery scandinavia



NO

Automatisk reversering med endeverdibryter

1.
2.

3.

Sett bryter (1) till gjengestilling.

Angi gjengedybden ved hjelp av borestoppen pa dybdemalingsstangen.

Vri strombryteren til stilling & 717 eller 27, Se hastighetsskiltet pa maskinens
forside.

4. Bruk matehéandtaket for & mate ned borehodet.

. Nér gjengedybden har blitt oppnadd, vil maskinen automatisk reversere borehoder-

otasjonen.

. Mat opp borehodet med matingshandtaket. Nar borehodet nér den @vre posisjonen,

gar det automatisk tilbake til riktig borerotasjon.

Reversering med trykk-knapp pa matingshandtaket

1.
2.
3.

Sett bryter (1) till gjengestilling.
Stéll borrstoppet pa djupmattstdngen i ovre ldget.

Vri strombryteren til stilling §& 17 eller "2”. Se hastighetsskiltet pa maskinens
forside.

4. Mat ner borehodet med matingshandtaket.

. Reverser borerotasjonen ved & trykke pa knappen som er montert ytterst pa ma-

tingshandtaket. Hold i matehandtaket for a fa passe trykk oppover.

. Mat opp borehodet med matingshandtaket. Nar borehodet nér den evre posisjonen,

gér det automatisk tilbake til riktig borerotasjon. Som alternativ trykk pa knappen
pé matehandtaket igjen for a fa riktig rotasjon pa borehodet hvis det skal foretas
flere gjengeoperasjoner etter hverandre.

v3.5 - 2025

msc 21 (26)




NO
4.4 Fjerning av verktoy

For maskiner som er utstyrt med automatisk verkteyfjerner, er det mellom borehylsens
nese og borehuset en sperre som gjer at borehodet aldri gar til den heyeste posisjonen.

Obs! Merk at for boremaskin med automatisk mating ma kjevekoblingen vare skjovet
inn (manuell posisjon) ved fjerning av verktay.

4.41 Automatisk fjerning
Verktoyet fjernes pa folgende mate:

1. Fold ut sperren (se pilen i figur 14).

2. Hold i verktoyet, og sla borehodet til ovre posisjon ved hjelp av nedmatingshandta-
ket. Verktoyet vil stotes ut.

LI
Figur 14 - Automatisk fjerning av verktoy

3. Brett tilbake sperren.
4. Monter det nye verkteyet.

4.4.2 Fjerningskile
Verktoyet kan sitte godt fast i borehodet, for eksempel som resultat av heyt boretrykk
og varmeforandringer i borehodet. I slike situasjoner anbefaler vi at du bruker en fjer-
ningskile, se figur 15.
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5. Vedlikehold

5.1 Oljepafylling, matingsgirkassen
Maskinen leveres uten olje i matingsgirkassen.
 Fyll pa olje i pafyllingshullet (1) til niviet nar midten av oljenivavinduet (2). Se
figur 16. Ca 0,3 liter olje ber holdes tilgjengelig for 4 dekke behovet.

—
-ﬂz_——_,=.;|=._——i!—

o

Figur 16 - Oljepdfylling, mategirkasse

5.1.1 Oljeanbefalinger
Oljen ber ha en viskositet pa 5 © E ved 50 °C.
Obs! Maskinens garanti er basert pa oljeanbefalingene i tabellen nedenfor ved normale

temperaturer.

Oljeselskaper Oljebetegnelse

OK Petroleum Delta Oil 68

BP BP Maccurant 68, BP Bartran 68
Castrol Castrol Hyspin AWS 68

Texaco Texaco HD 68

Statoil Nuto H68

Mobil Mobil DTE 26, Mobil Vactra Oil No 2
Shell Shell Tellus Oil 68, Shell X-100 10W/30

5.2 Renggring

» Kontroller at verktoyets tunge og kon alltid er rene. P4 den maten unngar du uned-
vendig slitasje pa borehodets feste. Du unngér ogsa at verkteyet sitter fast i boreho-
det.

» Hold arbeidsbord og skrutvingen rene for spon. Bruk en berste, ikke trykkluft.
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5.3 Smoring
Alle kulelager og tannhjul er innsatt med fett fra fabrikken.

For ytterligere smeoring: Kontroller regelmessig, og smer ved behov ved hjelp av smo-
reniplene som nevnt nedenfor.

5.3.1 Borehode

Figur 17 - Smorenipler, borehode

5.3.2 Snekkegirkasse

il 4
2
ﬁﬁ//ﬁ““

Figur 18 - Smorenipler, snekkegirkasse

5.4 Reparasjoner

For eventuelle reparasjoner av MSC boremaskiner kontakt i forste rekke den lokale
forhandleren og i annen rekke MSC.
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6. Korrigerende vedlikehold
6.1 Allment

AN

Advarsel: Nar du arbeider i maskinen, skal den eksterne hovedstrembryteren
vaere avslatt.

Ved montering skal alle bearbeidede anleggsoverflater vaere godt rengjorte og fri fra
alle grader som oppstar ved demontering.

6.2 Justering av borehodets tilbakeslag

Borehodet er lagret i borehylsen med et konisk rullelager nederst og et radialt kulelager
overst. For & justere tilbakeslaget brukes en mutter pa oversiden av borehodet. Du far
tilgang til den pa folgende mate:

1. Demonter dybdemalerstangen fra borelokket. Se figur 19.

Figur 19 - Demontering, dybdemalerstang
2. Mat ut borehylsen ved hjelp av matehandtaket. Hold borehylsen fast slik at den ikke
faller ut og blir edelagt.

3. La det na ustrekte returfjeren ga tilbake til uspent tilstand ved & fore matehandtaket
sakte tilbake.
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6.3

6.4

6.5

4.

9.

Juster tilbakeslaget for borelageret ved & vri mutteren pa toppen av borehodet med
urskiven. Kjenn etter at den ikke gér tungt. Se figur 20.

Figur 20 - Mutter for justering av tilbakeslag

. Monter borehylsen i huset ved & forspenne returfjeeren med matehandtaket, ca. to

omdreininger pa mateakselen.

. For opp borehodet, og kjenn etter at begge kilene styres inn i boreforlengerens spor

og at mateakselens gir tar tak i stangen péa borehylsen.

. La borehodet g tilbake, og kontroller matehandtakets posisjon.
. Spenn returfjaeren ytterligere med matingshandtaket hvis det trengs. Se kapittel 6.3

Balansere borehodet”.
Monter dybdemaélerstangen.

Balansere borehodet

Borehodet balanseres ved at fjaeren i fjeerhuset spennes pé folgende mate:

1.

Demonter dybdemalerstangen, og mat ut borehylsen. Se kapittel 6.2 Justering av
borehodets tilbakeslag”.

. Ok returhastigheten (spenn fjeeren) ved a vri matehandtaket med urskiven 1/4

omdreining. Redusere returhastigheten ved a vri matehandtaket mot urskiven 1/4
omdreining.

. Monter borehylsen og dybdemaélestangen. Se kapittel 6.2 Justering av borehodets

tilbakeslag”.

Motor

Kontakt Machinery Scandinavia for instruksjoner hvis det oppstar feil pa motoren.

Girkasse

Kontakt Machinery Scandinavia for instruksjoner hvis det oppstar feil pa girkassen.
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