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Svenska
Gratulerar till ditt kop av en akta svenskbyggd borrmaskin. Vi &r stolta éver att vi kan
marka vara maskiner med "Made in Sweden”. | Rosenfors har vi byggt borrmaskiner
sedan 1937.

Innan du installerar och bérjar anvanda din nya maskin vill vi garna att du besoker var
hemsida: www.mscab.se/downloads. Losenord: 57797

Dar ska du ladda ned:

1. Elritningar
2. Reservdelslistor
3. Extra manual om du behover.

Sist men inte minst viktigt, 1as igenom var manual och lar dig kdnna din nya maskin.
Lycka till med din nya maskin!

English
Congratulations on your purchase of a real Swedish built drill. We are proud that we
can label our machines with “Made in Sweden”. In Rosenfors, we have been building
drilling machines since 1937.

Before you install and start using your new machine, we would like you to visit our
website: www.mscab.se/downloads. Password: 57797

There you should download:

1. Electrical drawings
2. Spare parts list
3. If you need an extra manual.

Finally, read the manual and get to know your new machine.
Good luck with your new machine!

DE Deutch

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf einer in Schweden gebauten Bohrmaschine. Wir
sind stolz darauf, dass wir unsere Maschinen mit “Made in Sweden” kennzeichnen kén-
nen. In Rosenfors bauen wir seit 1937 Bohrmaschinen.

Bevor Sie lhren neuen Bohrmaschine installieren und verwenden, mochten wir Sie bit-
ten, unsere Website www.mscab.se/downloads zu besuchen. Passwort: 57797

Dort sollten Sie herunterladen:

1. Elektrische Zeichnungen
2. Ersatzteilliste
3. Zusatzliches Handbuch, wenn Sie brauchen

Lesen Sie abschlieBend das Handbuch und lernen Sie Ihre neue Maschine kennen.
Viel Gluck mit lhrer neuen Maschine!

MSC

machinery scandinavia
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Machinery Scandinavia AB
Tungatan 10,

577 97 Rosenfors, Sverige
Tel +46 (0)495 49700

Forsidkrar hirmed pa eget ansvar att:

Borrmaskiner tillverkade av Machinery Scandinavia AB med serienummer 417000 - 418999

ar i overensstimmelse med:

- EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2006/42/EG av den 17 maj 2006 om tillnérmning av
medlemsstaternas lagstiftning om maskiner;

- EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 2014/30/EU av den 29 Mars, 2014 om tillndrmning
av medlemsstaternas lagstiftning om elektromagnetisk kompabilitet;

- EUROPASTANDARD-EN 12717 + A1:2009, Verktygsmaskiner — Borrmaskiner — Sdkerhet.

Magnus Gustavsson, VD
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577 97 Rosenfors, Sverige
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Magnus Gustavsson
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1 Allméant

Denna bruksanvisning pa svenska ar originaldokumentet och omfattar samtliga
borrmaskiner inom storleksintervallet 25 till 35 mm.

Manualen &r utarbetad for er som anvander, ansvarar for eller ger service for denna
maskin. Darfor bér den som ndrmast ansvarar for eller anvander maskinen ha bekvédm
tillgang till instruktionen.

Lé&s instruktionen innan ni installerar och startar maskinen. Maskinen &r enkelt och
robust byggd, men vi kan inte garantera dess funktion om den behandlas felaktigt. Gor
er darfor val fértrogen med maskinen och prova de olika detaljerna i mandversystem
och installningar. Beharskar ni maskinen kan ni ocksa utnyttja dess egenskaper fullt ut
och fa maximal livslangd pa alla ingéende komponenter.

Varje maskins noggrannhet och kapacitet provas vid fabriken. Erfaren personal
kontrollerar bade mekaniska och elektriska funktioner enligt ett standardiserat program.
Vi kan darfor garantera att utférandet ligger pa en hg och jamn niva.

Féljer ni vara anvisningar och ert goda omdéme ar vi dvertygade om att ni blir belatna
med er nya maskin. Skulle trots allt problem uppsta, kontakta var aterforsaljare eller

0ss direkt.

1.1 Garanti

For garantivillkor, se var hemsida “http:/Awww.mscab.com”.

1.2 CE-markning och forsakran om 6verensstammelse

En “EG-forsdkran om 6verensstimmelse” medfoljer maskiner som levereras inom
EU-omréadet (CE-markta maskiner).

Forutsattningen for att forsakran ska gélla ar att det medfdljande borrskyddet (se figur
2) anvands.

1.3 Sékerhet

1.3.1 Varningssymboler
Sékerhetsmeddelanden finns i denna manual i form av varningssymboler med
tillhorande text. Dessa ska gora lasaren uppmarksam pa potentiella risker for personlig
sakerhet eller for skador pa maskinen.

1.3.2 Sakerhetsforeskrifter
Ratt anvand &r denna maskin en av de basta med avseende pa konstruktion och sakerhet.
Varje maskin som anvénds felaktigt kan emellertid utgtra en olycksrisk. Det &r absolut
nddvéndigt att de som anvander maskinen har lart sig hur man anvénder den korrekt.

De ska l4sa och forsta denna manual saval som alla skyltar som finns pa maskinen.
Underlatenhet att folja sakerhetsforeskrifter kan orsaka olyckstillbud.


http://www.mscab.com/

Varning: Felanvandning av denna maskin kan orsaka allvarliga olyckor.
Det &r av stor vikt att maskinen installeras, anvands och underhalls
korrekt.

Alla maskiner med roterande verktyg eller detaljer kan orsaka olyckor, och det &r darfor
viktigt att du som operator ar medveten om olycksrisken och undviker alla méjligheter
till olyckor.

(=8

Figur 1 - Varningssymboler p& maskinen

+ Anvand kl&der och personlig skyddsutrustning som gor att du inte kan fastna i det
roterande verktyget. Undvik om mojligt arbetshandskar. Anvand harnat om
nddvéndigt.

+ Anvand skyddsglasdgon om risk for span- eller kylvatskestank foreligger eller om
lokala regler finns om detta.

+ Anvénd aldrig maskinen om den saknar nédvéndiga skydd

+ Borrskydd (figur 2a) ska alltid anvandas. Av sdkerhetsskal & maskinen forsedd med
en mikrobrytare for forregling av borrskyddet.

Tiefenanslag

——— Bohrschutz
i I]I \

Figur 2a - Borrskydd (for maskiner inom EU-omradet). Figur 2b - Djupstopp

+ Djupstopp och djupmattstang (2b) far inte monteras bort fran maskinen.
+ Hall rent runt maskinen sa att du inte snubblar och faller mot roterande verktyg.
+ Setill att arbetsstycket ar ordentligt fastlast i bordet, se exempel i figur 3 och 4.



WA

Varning: Anvand aldrig handen for att halla i arbetsstycket.

Figur 4 - Fastlasning av arbetsstycket i bordet, exempel

+ Se alltid till att maskinens strombrytare stér i lage “0” nar du ska byta verktyg eller
rengGra maskinen. Borsta aldrig bort span under tiden maskinen arbetar.

» Maskinen ska vara stoppad nér den inte anvéands.
+ Strack dig aldrig 6ver maskinen nar den ar igang.

« Anvand verktyg av hdg kvalitet. Se till att ratt varvtal och rétt matning &r instéllda
for verktyget. Férsakra dig om att verktyget ar avsett for arbetet.

+ Se till att borrhuvud, bordarm och bord &r ordentligt fastlasta innan start.



Uppbyggnad och funktion

Figur 5— Borr/Frésmaskin

Spindelhuvud

Matningsaxel med matningshandtag
Bord

Vev till snackvaxel (2 st)

Fotplatta

Lasspak (3 st)

o gk wN R

Konstruktionen av vaxelladan ar valbeprovad teknik for hogsta majliga vridmoment.

Snedkugg i kombination med stalhjul mot fiberhjul ger starkare kuggar med hog
verkningsgrad, 6kad livslangd, 1&g ljudniva och lite underhall.

Bade borrhuvud och bordarm &r vridbara 360° runt pelaren, samt hoj- och sankbara.



2.1 Spindelhuvud

Figur 6 - Spindelhuvud

Borrskydd

Borrskyidd

Spindehylsa

Djupmattstang
Strombrytare/hastighetsvéljare
Nodstopp

Véaxelhandtag (2 st)

Vaxellada

Lasning spindelhylsa
Finmatning

© O N~ LDNRE

Noédstopp
Placeringen av maskinens ngdstoppsknapp visas i figur 6 (position 5). Nddstoppet skall
anvéndas vid fara for att snabbast mojligt stanna maskinen.



3 Installation

3.1 Uppstallning

Vid uppstallning av maskinen ska foljande beaktas:

Maskinen stalles pa stadigt, jamnt underlag och bultas fast. For att undvika skadliga
spanningar i fotplattan vid ojdmnt underlag, rekommenderar vi att fotplattan
understdds med lampligt material.

Undvik att installera maskinen i fuktig, smutsig eller daligt belyst miljo.

Alla maskinens blanka delar ar vid leveransen fran fabriken behandlade med rost-
skyddsmedel. Vid avl&dgsnandet av detta bor ej for starkt rengdringsmedel anvandas
eftersom I6sningsmedel dven kan I6sa fargen.

Rengor speciellt noggrant spindelkonan.

Forsékra er om att maskinen har alla nédvéandiga skydd for att uppfylla kraven for
CE-mérkning.

3.2 Inkoppling

Obs! Inkoppling ska alltid utféras av behdorig elektriker.

1. Kontrollera att ratt spanning tillférs maskinen.
2. Kopplain maskinen enligt bifogat elschema.
3. Kontrollera att borrspindeln har rétt rotationsriktning.
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4. Handhavande

Varning: Anvand lasspakarna for att 1asa fast borrhuvud, bordarm och bord.

Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastlast.

Tag del av séakerhetsforeskrifternai denna manual innan du anvander
maskinen.

41 Borrning

Figur9 - Instéliningar
Se figur 9.

1. Maskinen ar forsedd med en tvahastighetsmotor. Stall in varvtalet med hjalp av

vaxelhandtagen (1) pa vénster sida av vaxellddan, se skylten for hastighet pa
maskinens framsida.

Rotera spindelnosen for hand om nagon véxel ar svar att fa i lage.
Obs! Maskinen far inte vaxlas under gang.

2. Vrid strombrytaren (2) till position @17 eller <27, se skylten for hastighet pa
maskinens framsida.



4.1.2 Gangning

Vid olika gangstigningar far man inte 6verskrida rekommenderat varvtal, eftersom

djupmattsstoppet da bottnar och stoppet forskjuts eller, &nnu varre, att spindeloket bryts
av. Se tabellen:

Gangstigning/varv

Varvtal - 50 Hz max.

Varvtal - 60 Hz max.

0-0,5mm 440 varv/min 530 varv/min
0,5-1,0mm 265 varv/min 320 varv/min
1,0-2,0mm 160 varv/min 190 varv/min

Max antal reverseringar ar 5 per minut. For att f& hogre kvalitet pa gangningen rekom-

menderas att en flytande gangtapphallare anvands.

Se figur 9.
Spindelhastigheten ska variera beroende pa vilken gangstigning som anvénds. Se tabellen
ovan.
Stall in varvtalet med hjalp av vixelhandtagen (1) till vanster pa vaxelladan, se
varvtalsskylten pa maskinens framsida.
Rotera spindelnosen for hand om nagon véxel ar svar att fa i lage.
Obs! Maskinen far inte vaxlas under gang.

Det finns olika sétt att reversera maskinen:
+ Reversering med strombrytaren (2), se ” Reversering med strombrytare”.

+ Automatisk reversering med andlégesbrytare. Gangdjupet stélls in med borrstoppet
(3), se ” Automatisk reversering med dndldgesbrytare (tillval)”.

Reversering med strombrytare

1.
2.

Stall borrstoppet pa djupmattstangen i dvre laget.

Vrid strombrytaren till position §@1” eller “2”, se tabellen ovan och varvtalsskyl-
ten pa maskinens framsida.

Mata ned spindeln med matningshandtaget.

Vid dnskat gdngdjup, vrid strombrytaren motsols till position S <1”eller <27, se
tabellen ovan och varvtalsskylten pa maskinens framsida.

Mata upp spindeln med handpalagg. Vrid strombrytaren medurs till position “0”.

4.1.3 Finmatning

Finmatningen inkopplas, genom att matningsspaken trycks in mot spindelhuset, sa
att spakens centrum sammankopplas med finmatningens snéckhjul.

4.1.4 Lasning spindelhylsa
Spindelhylsan fastlases med skruven pa spindelhusets framsida. Skruven paverkar

en klamback som sedan laser fast spindelhylsan.

11



4.1.5 Frasning

OBS! Vid frasning se till att lasa fast bord och bordarm ordentligt!

Pa grund av de vibrationer eller slag som uppstér vid frasning, maste verktygen
vara fastlasta for att inte lossna ur infastningskonan. For att minska vibrationerna ar
det fordelaktigt att anvénda frasar med mer &n tvé skar, helst snedskurna, sa att alltid
minst ett skér arbetar. FOr stabilitetens skull &r det helt naturligt att man bor arbeta
med sa korta verktyg som majligt.

Vid tillsattning efter skalan av ett skér, bor lasskruven inte lossas mer d4n som
fordras, for att spindelhylsan skall kunna matas ned. Om lasskruven lossas helt, kan
utbalanseringsfjadern p& matningsaxeln lyfta upp spindelhylsan s& mycket som
glappet i fininstéllningen tillater, varvid installningen pa skalan gar forlorad.
Kontroll bor tid efter annan goras att bordets styrlinjaler ar ratt ansatta. Den slid som
inte anvands bor vara fastlast.

Vi far ofta forfragningar om hur stor fras man kan arbeta med i maskinen. Denna
fraga ar svar att besvara, da forutsattningarna och de krav man stéller kan vara sa
varierande. Vi kan namna, att vi sjalva med gott resultat frast i stal med 14 mm
pinnfras till ett djup av 4 mm. Vi har med lika gott resultat planfrast med en 60 mm
fras, da det gallt finskar.

4.1.6 Arborrning
Trots att stor omsorg laggs ned pa att erhalla sa litet kuggspel som mojligt mellan
kuggstang och matningsaxel, finns dar alltid ndgot glapp. Vid arborrning finns risken
att spindelhylsan rycks med nedét av stalet, s langt glappet medger.



4.2  Verktygsutdrivning

FOr maskiner som &r utrustade med en automatisk verktygsutdrivare finns mellan
spindelhylsans nos och spindelhuset en sparr som gor att spindeln aldrig gar upp i sitt
Ovre lage.

4.2.1 Automatisk utdrivning
Verktyget drivs ut pa féljande sitt:
1. Vikutspérren (se pilen i figur 14).
2. Hall i verktyget och sla spindelhylsan till sitt 6vre lage med
nedmatningshandtaget. Dérvid stots verktyget ut.
3. Viktillbaka spérren.
4. Montera nytt verktyg.

IIATAP)
 BURIIETIETI
2160 [0 w30 oo

Figur 14 - Automatisk verktygsutdrivning

4.2.2 Utdrivningskil

Verktyget kan ha fastnat hart i spindeln t ex genom hart borrtryck och varmeférandring
i spindeln. I ett sddant lage rekommenderar vi att en utdrivningskil anvands, se figur 15.

Figur 15 - Verktygsutdrivning med kil

13



5. Underhall

51 Rengoring
« Setill att verktygets tunga och kona alltid ar val rengjorda. Darmed undviks onddigt
slitage pa borrspindelns infastning och att verktyget fastnar i spindeln.
+ Hall arbetsbord och skruvstycke fria frén spanor. Anvand borste, gj tryckluft..
5.2  Smoérjning
Samtliga kullager och kugghjul ar infettade fran fabrik.

For 6vrig smorjning; kontrollera regelbundet och smérj vid behov genom smérjnipplar-
na enligt nedan.

5.2.1 Spindelhuvud

Figur 17 - Smorjnipplar, spindelhuvud

5.2.2 Snackvaxelhus

Figur 18 - Smorjnipplar, snéckvéaxelhus

5.3 Reparationer

For eventuella reparationer av MSC borrmaskiner; kontakta i férsta hand din lokala
aterforsaljare och i andra hand MSC.

14



6. Avhjalpande underhall

6.1 Allmant

YA

Varning: Vid arbete i maskinen ska den externa huvudstrombrytaren vara
franslagen.

Vid hopsittningen ska alla arbetade anlédggningsytor vara vl rengjorda och fria frén
eventuella grader som uppkommit vid isértagningen.

6.2 Justering av borrspindelns lagerglapp

Spindeln &r lagrad i spindelhylsan med ett koniskt rullager nedtill och ett radialkullager
upptill. For justering av lagerglappet finns upptill pa borrspindeln en mutter. Den blir
atkomlig pa féljande sétt:

1. Demontera djupmattstangen fran spindeloket, se figur 19.

)
o o\
=
V 4

Figur 19 - Demontage, djupmattstang

2. Mata ut spindelhylsan med hjalp av matningshandtaget. Hall hela tiden i
spindelhylsan sé att den inte ramlar ut och skadas.

3. Lat den nu uppspanda returfjadern aterga till ospant lage genom att sakta fora
tillbaka matningshandtaget.

15
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6.3

6.4

6.5

4.

9.

Justera glappet for spindellagringen genom att vrida muttern upptill pa borrspindeln
medurs (se figur 20). Var noga med att kanna efter sa att det inte gar tungt.

Figur 20 - Mutter for justering av spindelglapp

Montera spindelhylsan i huset genom att férspanna returfjadern med matnings-
handtaget ca 2 varv pa matningsaxeln.

For upp borrspindeln och kann efter att bada kilarna styr in i spindelforlangarens
spar och att kuggarna pa mataraxeln griper in i kuggstangen pa spindelhylsan.
Lat borrspindeln aterga och kontrollera matningshandtagets lage.

Vid behov, spénn returfjadern ytterligare med matningshandtaget, se kapitel 6.3
Utbalansering av borrspindeln”.

Atermontera djupmattsténgen.

Utbalansering av borrspindeln

Spindeln utbalanseras genom att fjadern i fjaderhuset spanns enligt féljande:

1.

Demontera djupmattstdngen och mata ut spindelhylsan, se kapitel 6.2 Justering av
borrspindelns lagerglapp”.

2. Oka returhastigheten (fjadern spanns) genom att vrida matningshandtaget medurs
1/4 varv. Minska returhastigheten genom att vrida matningshandtaget moturs 1/4
varv.

3. Aterfor spindelhylsan och montera djupméttstangen, se kapitel 6.2 Justering av
borrspindelns lagerglapp”.

Motor

Vid fel pa motorn, kontakta Machinery Scandinavia for instruktioner.

Véaxellada

Vid fel pa vaxelladan, kontakta Machinery Scandinavia for instruktioner.
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