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SE  Svenska

Gratulerar till ditt kop av en akta svenskbyggd borrmaskin. Vi ar stolta éver att vi kan
marka vara maskiner med "Made in Sweden”. | Rosenfors har vi byggt borrmaskiner
sedan 1937.

Innan du installerar och bérjar anvanda din nya maskin vill vi garna att du besoker var
hemsida: www.mscab.se/downloads. Lésenord: 57797

Dar ska du ladda ned:

1. Elritningar

2. Reservdelslistor

3. Extra manual om du behover.

Sist men inte minst viktigt, 1&s igenom var manual och lar dig kédnna din nya maskin.
Lycka till med din nya maskin!

EN English

Congratulations on your purchase of a real Swedish built drill. We are proud that we
can label our machines with “Made in Sweden”. In Rosenfors, we have been building
drilling machines since 1937.

Before you install and start using your new machine, we would like you to visit our
website: www.mscab.se/downloads. Password: 57797

There you should download:

1. Electrical drawings
2. Spare parts list
3. If you need an extra manual.

Finally, read the manual and get to know your new machine.
Good luck with your new machine!

DE Deutch

Herzlichen Gliickwunsch zum Kauf einer in Schweden gebauten Bohrmaschine. Wir
sind stolz darauf, dass wir unsere Maschinen mit “Made in Sweden” kennzeichnen kén-
nen. In Rosenfors bauen wir seit 1937 Bohrmaschinen.

Bevor Sie Ihren neuen Bohrmaschine installieren und verwenden, mochten wir Sie bit-
ten, unsere Website www.mscab.se/downloads zu besuchen. Passwort: 57797

Dort sollten Sie herunterladen:

1. Elektrische Zeichnungen
2. Ersatzteilliste
3. Zusatzliches Handbuch, wenn Sie brauchen

Lesen Sie abschlieend das Handbuch und lernen Sie Ihre neue Maschine kennen.
Viel Glick mit Ihrer neuen Maschine!
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1. Allmant

Denna bruksanvisning pa svenska ar originaldokumentet och omfattar samtliga borrma-
skiner inom storleksintervallet 25 till 35 mm.

Manualen ar utarbetad for er som anvénder, ansvarar for eller ger service for denna
maskin. Darfor bor den som niarmast ansvarar for eller anvénder maskinen ha bekvdm
tillgang till instruktionen.

Lis instruktionen innan ni installerar och startar maskinen. Maskinen &r enkelt och
robust byggd, men vi kan inte garantera dess funktion om den behandlas felaktigt. Gor
er dérfor vél fortrogen med maskinen och prova de olika detaljerna i mandversystem
och instillningar. Behdrskar ni maskinen kan ni ocksé utnyttja dess egenskaper fullt ut
och fa maximal livslangd pa alla ingdende komponenter.

Varje maskins noggrannhet och kapacitet provas vid fabriken. Erfaren personal kontrol-
lerar bade mekaniska och elektriska funktioner enligt ett standardiserat program. Vi kan
dérfor garantera att utforandet ligger pa en hog och jamn niva.

Foljer ni vara anvisningar och ert goda omdoéme &r vi 6vertygade om att ni blir belatna
med er nya maskin. Skulle trots allt problem uppsta, kontakta var aterforsiljare eller
oss direkt.

1.1 Garanti

For garantivillkor, se var hemsida “http://www.mscab.com”.

1.2 CE-markning och forsakran om 6verensstammelse

En “EG-forsidkran om dverensstimmelse” medf6ljer maskiner som levereras inom
EU-omréadet (CE-mérkta maskiner).

Forutséttningen for att forsékran ska gélla ér att det medfoljande borrskyddet (se figur
2) anvinds.

1.3 Sakerhet

1.3.1 Varningssymboler
Sdkerhetsmeddelanden finns i denna manual i form av varningssymboler med tillhdran-
de text. Dessa ska gora ldsaren uppmaérksam pa potentiella risker for personlig sdkerhet
eller for skador pa maskinen.

1.3.2 Siakerhetsforeskrifter

Rétt anvénd dr denna maskin en av de basta med avseende pa konstruktion och séker-
het. Varje maskin som anvénds felaktigt kan emellertid utgéra en olycksrisk. Det ar
absolut nodviandigt att de som anvénder maskinen har lart sig hur man anvénder den
korrekt.

De ska ldsa och forstd denna manual savél som alla skyltar som finns pa maskinen.
Underlétenhet att folja sikerhetsforeskrifter kan orsaka olyckstillbud.

v3.5-2025 msc 5 (26)
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Varning: Felanvdndning av denna maskin kan orsaka allvarliga olyckor.
Det dr av stor vikt att maskinen installeras, anvands och underhalls
korrekt.

Alla maskiner med roterande verktyg eller detaljer kan orsaka olyckor, och det dr dérfor
viktigt att du som operator 4r medveten om olycksrisken och undviker alla méojligheter
till olyckor.

C®WO

Figur I - Varningssymboler pa maskinen

Anvind klader och personlig skyddsutrustning som gor att du inte kan fastna i det rote-
rande verktyget. Undvik om mgjligt arbetshandskar. Anviand harnédt om nédvéndigt.

Anvind skyddsglaségon om risk for span- eller kylvitskestink foreligger eller om
lokala regler finns om detta.

* Anvind aldrig maskinen om den saknar nddvéndiga skydd.

Borrskydd (figur 2a) ska alltid anvindas. Av sdkerhetsskél &r maskinen forsedd med
en mikrobrytare for forregling av borrskyddet.

Figur 2a - Borrskydd (for maskiner inom EU-omrddet). Figur 2b - Djupstopp (3)

* Djupstopp och djupmattstang (3) far inte monteras bort fran maskinen.
» Hall rent runt maskinen sa att du inte snubblar och faller mot roterande verktyg.
 Se till att arbetsstycket dr ordentligt fastldst i bordet, se exempel i figur 3 och 4.

6 (26) msc v3.5-2025
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Varning:

Anvand aldrig handen for att halla i arbetsstycket.

Figur 4 - Fastldsning av arbetsstycket i bordet, exempel

Se alltid till att maskinens omkopplare stér i ldge “0” nér du ska byta verktyg eller
rengdra maskinen. Borsta aldrig bort span under tiden maskinen arbetar.

Maskinen ska vara stoppad néir den inte anvéinds.
Strack dig aldrig 6ver maskinen nér den dr igang.

Anvind verktyg av hog kvalitet. Se till att rdtt varvtal och ritt matning ar instillda
for verktyget. Forsdkra dig om att verktyget dr avsett for arbetet.

Se till att borrhuvud, bordarm och bord ar ordentligt fastlasta innan start.

v3.5 - 2025
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2. Uppbyggnad och funktion

Figur 5 - Pelarborrmaskiner

Spindelhuvud

Matningsaxel med matningshandtag
Bord

Vev till snackvaxel (2 st)

Fotplatta

Lasspak (3 st)

Flansmotor (sarskilt utférande)

NooabkowdN -~

Konstruktionen av véxelladan &r vélbeprovad teknik for hogsta mojliga vridmoment.

Snedkugg i kombination med stalhjul mot fiberhjul ger starkare kuggar med hog verk-
ningsgrad, dkad livslangd, 1ag ljudniva och lite underhall.

Béde borrhuvud och bordarm é&r vridbara 360° runt pelaren, samt hoj- och sédnkbara.

8 (26) v3.5-2025
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2.1 Spindelhuvud

2.1.1 Maskin med handmatning

6
5
8

25 mm 1-fas

Figur 6 - Spindelhuvud

Borrskydd
Spindelhylsa
Djupmattstang
Omkopplare
Nodstopp
Vaxelhandtag (2 st)
Vaxellada
Startknapp

©® N OAR N~

Nodstopp

Placeringen av maskinens nddstoppsknapp (5) visas i figur 6.
Nodstoppet skall anvindas vid fara for att snabbast mojligt stanna maskinen.

v3.5-2025 9 (26)
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2.1.2 Maskin med maskinmating

Figur 7 - Spindelhuvud

Borrskydd
Spindelhylsa
Djupmattstang
Omkopplare
Nodstopp
Vaxelhandtag (2 st)
Vaxellada
Matningsvéaxellada
. Ratt for instalining av matningshastighet
0. Oljenivaglas

1. Startknapp

220Nk WON =

Nodstopp

Placeringen av maskinens nddstoppsknapp (5) visas i figur 7.

Nodstoppet skall anvindas vid fara for att snabbast mojligt stanna maskinen.

10 (26)
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2.1.3 Maskin med elektromagnetisk mating

Figur 8 - Spindelhuvud

1. Borrskydd

2. Spindelhylsa

3. Djupmattstang

4.  Omkopplare

5.  Nodstopp

6. Vaxelhandtag (2 st)

7. Vaxelldda

8. Matningsvaxellada

9. Ratt for installning av matningshastighet
10. Tryckknapp for manuellt tillslag/franslag vid matning/gangning (3 st)
11.  Omkopplare matning/gangning

12. Startknapp

Nodstopp

Placeringen av maskinens nédstoppsknapp (5) visas i figur 8.

Nodstoppet skall anvindas vid fara for att snabbast méojligt stanna maskinen.

v3.5 - 2025
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3. Installation

3.1

3.2

Uppstaéllning

Vid uppstillning av maskinen ska féljande beaktas:

* Maskinen stilles pé stadigt, jimnt underlag och bultas fast. For att undvika skadliga
spanningar i fotplattan vid ojamnt underlag, rekommenderar vi att fotplattan under-
stods med lampligt material.

Undvik att installera maskinen i fuktig, smutsig eller daligt belyst miljo.

 Alla maskinens blanka delar dr vid leveransen fran fabriken behandlade med rost-
skyddsmedel. Vid avldgsnandet av detta bor ej for starkt rengéringsmedel anvéndas
eftersom 16sningsmedel dven kan 16sa fargen.

» Rengor speciellt noggrant spindelkonan.

 Forsdkra er om att maskinen har alla nédvandiga skydd for att uppfylla kraven for
CE-maérkning.

» Maskin med maskinmatning ska fyllas pa med olja, se kapitel 5.1 Oljepafyllning,
matningsviaxellada”.

Inkoppling

OBS! Inkoppling far endast utféras av behorig elektriker.

1. Kontrollera att rétt spanning tillfors maskinen.
2. Koppla in maskinen enligt bifogat elschema.
3. Kontrollera att borrspindeln har ritt rotationsriktning.

12 (26)
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4. Handhavande

4.1 Maskin med handmatning

Varning: Anvand lasspakarna for att lasa fast borrhuvud, bordarm och bord.

Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastlast. Tag del av sdkerhetsfore-
skrifterna i denna manual innan du anvander maskinen.

4.1.1 Borrning

Figur 9 - Instdllningar

Se figur 9.
OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.
OBS! 1-fasmaskiner startas alltid i position “1”. Nar maskinen har natt sitt fulla varvtal,
kan omkopplaren vridas till position “2”.

1. Satt omkopplaren (1) i lage ”0”. Tryck pa startknappen (2) for att gora maskinen
driftklar (lampan i knappen ténds). Nu kan du kdra fram/back och 2 hastigheter via
omkopplaren (1).

2. Vid utldst Nodstopp - Aterstill nddstopp och gér enligt punkt 1.

Vid utldst dverstromsreli - Aterstills automatiskt, fortsitt gora enligt punkt 1.
4. Vid utlost borrskydd - Féll tillbaka skyddet och gor enligt punkt 1.

(58]
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4.1.2 Gangning (Gaéller ej 1-fasmaskiner)

Vid olika gédngstigningar far man inte 6verskrida rekommenderat varvtal, eftersom
djupmattsstoppet dé bottnar och stoppet forskjuts eller, &nnu vérre, att spindeloket bryts
av. Se tabellen:

Gangstigning/varv | Varvtal - 50 Hz max. Varvtal - 60 Hz max.
0-0,5mm 440 varv/min 530 varv/min
0,5-1,0 mm 265 varv/min 320 varv/min
1,0-2,0 mm 160 varv/min 190 varv/min

Max antal reverseringar dr 5 per minut. For att fa hogre kvalitet pa gangningen rekom-
menderas att en flytande gidngtapphallare anvénds.

Se figur 9.

OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.

1. Spindelhastigheten ska variera beroende pé vilken géingstigning som anvénds. Se
tabellen ovan.
Stall in varvtalet med hjilp av vixelhandtagen (3) till vénster pa vixelladan, se
varvtalsskylten pa maskinens framsida.
Rotera spindelnosen for hand om nagon vixel &r svar att fa i ldge.
2. Det finns olika sitt att reversera maskinen:
* Reversering med omkopplare (2), se ” Reversering med omkopplare”.
* Automatisk reversering med dndlagesbrytare. Gangdjupet stélls in med borrstoppet
(3), se ” Automatisk reversering med dndlagesbrytare (tillval)”.

Reversering med omkopplare

1. Gor enligt instruktionen i punkt 4.1.1.

2. Still borrstoppet pé djupmattsténgen i dvre laget

3. Vrid omkopplaren till position &1 eller “2”, se tabellen ovan och varvtalsskyl-
ten pa maskinens framsida.

4. Mata ned spindeln med matningshandtaget. .

5. Vid dnskat gdngdjup, vrid omkopplaren motsols till position &7 “1” eller “2”, se
tabellen ovan och varvtalsskylten pad maskinens framsida.

6. Mata upp spindeln med handpéldgg. Vrid omkopplaren medurs till position “0”.

Automatisk reversering med andlagesbrytare (tillval)

1

T;;k pa knappen (1) for att vélja automatisk reversering (lampan i knappen lyser).
Gor enligt instruktionen i punkt 4.1.1.

Stéll in géngdjupet med borrstoppet pd djupmaéttstangen.

Anvind matningshandtaget for att mata ned spindeln.

Vid det uppnadda giangdjupet reverserar maskinen spindelrotationen automatiskt.

AN

Mata upp spindeln med handpaldgg. Néar spindeln nar sitt Gvre ldge atergar den
automatiskt till rétt spindelrotation.

14 (26)
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4.2 Maskin med maskinmatning

Varning: Anvand lasspakarna for att lasa fast borrhuvud, bordarm och bord.
Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastlast.
Tag del av sakerhetsforeskrifterna i denna manual innan du anvéander

maskinen.
Se till att klokopplingen éar inford vid manuell borrning och géangning.

4.2.1 Borrning
3

Figur 10 - Instdillningar

Maskinmatning ger en komplett arbetscykel med endast ett handgrepp. Arbetscykeln
erhélls genom att borrspindeln matas ner mot arbetsstycket, se kapitel "Maskinmatad
borrning”.

Se figur 10.

OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.

1. Maskinen dr forsedd med en tvahastighetsmotor. Still in varvtalet med hjélp av vix-
elhandtagen (3) pa vénster sida av véxelladan, se skylten for hastighet pd maskinens
framsida.

Rotera spindelnosen for hand om nagon viéxel &r svar att fa i ldge.

2. Vrid omkopplaren (2) till position & <17 eller “2”, se skylten for hastighet pa
maskinens framsida.

3. Stéll in matningshastigheten med ratten (4) till hoger pa matningsvixelladan.

v3.5-2025 msc 15 (26)
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OBS! Instéllning kan goras under gang, dock ej under belastning.

Ratten kan inte vridas direkt fran hogsta till lagsta matningshastighet eller tvart-
om, utan man maste alltid ga 6ver de mellanliggande ldgena.

4. Borra med maskinmatning enligt kapitel ” Maskinmatad borrning” eller manuellt
enligt kapitel ” Manuell borrning”.

5. Vid bottenhal, upprepa borrningen for att eliminera spanningar som uppstatt.

6. Kontrollmit och efterjustera borrdjupet vid behov.

Maskinmatad borrning

1. Se till att klokopplingen &r i yttre ldget.

2. Stdll in maskinmatat borrdjup enligt kapitel "Instéllning av borrdjup” nedan.

3. Mata ned borrspindeln med matningshandtaget mot arbetsstycket. Nér borrtyck
uppstér, kopplas maskinmatningen in och maskinen borrar till instéllt borrdjup.
Borrspindeln atergar dérefter till utgdngslaget.

4. Maskinmatningens repeternoggrannhet dr 0,1 — 0,2 mm. Vid behov kan matningen
avbrytas genom att man haller emot med handmatningsspaken.

Instéllning av borrdjup
Stéll in maskinmatat borrdjup enligt f6ljande, se figur 11:

Figur 11 - Klokoppling

1. Las borrstoppet pa djupmattstangen i sitt versta ldge.

2. Dra ut kopplingen (1) at hoger.

3. Lossa de tvé insexskruvarna (2) i handspaksféstet.

4. Mata ned spindeln till 6nskat borrdjup. Vid maskinmatning gar spindeln ca 3 mm
langre ned &n vad som dr instéllt.
Den mekaniska konstruktionen gor att man stiller in pa detta sétt.

5. For den inre ringens (5) anslagsklack (6) mot stoppinnens (4) ovansida.
6. Vrid den rifflade ringens (3) stopp mot anslagsklackens ovansida.
7. Dra at de bada insexskruvarna (2) innan spindeln slapps upp.

16 (26)
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Manuell borrning
OBS! Se till att klokopplingen ar inford.
1. Mata ned spindeln till dnskat borrdjup.
2. Stdll in borrdjupet med borrstoppet pa djupmattstangen alternativt, sétt borrstoppet
i Ovre laget.

4.2.2 Gangning
Vid olika gidngstigningar far man inte 6verskrida rekommenderat varvtal, eftersom
djupmattsstoppet dé bottnar och stoppet forskjuts eller, annu virre, att spindeloket bryts
av. Se tabellen:

Gangstigning/varv | Varvtal - 50 Hz max. Varvtal - 60 Hz max.
0-0,5mm 440 varv/min 530 varv/min
0,5-1,0mm 265 varv/min 320 varv/min
1,0-2,0 mm 160 varv/min 190 varv/min

Max antal reverseringar dr 5 per minut. For att fa hogre kvalitet pa gédngningen rekom-
menderas att en flytande gdngtapphallare anvénds.
Se figur 10.
OBS! Se till att klokopplingen ar inford.
OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.
1. Spindelhastigheten ska variera beroende pa vilken giangstigning som anvénds. Se
tabellen ovan.
Still in varvtalet med hjélp av vixelhandtagen (3) till vinster pa véxelladan, se

varvtalsskylten pa maskinens framsida.
Rotera spindelnosen for hand om nagon vixel &r svar att fa i ldge.

2. Det finns olika sétt att reversera maskinen:
* Reversering med omkopplaren (2), se ” Reversering med omkopplare”.
* Automatisk reversering med dndlagesbrytare. Gangdjupet stélls in med borrstoppet
(1), se ” Automatisk reversering med dndlégesbrytare (tillbehor)”.

Reversering med omkopplare

1. Gor enligt instruktionen i punkt 4.1.1

2. Stidll borrstoppet pa djupmattstangen i Gvre ldget.

3. Vrid omkopplaren till position W& “1” eller “2”, se varvtalsskylten pa maskinens
framsida.

4. Mata ned spindeln med matningshandtaget.

5. Vid dnskat gdngdjup, vrid omkopplaren motsols till position & “1” eller “27, se
tabellen ovan och varvtalsskylten pa maskinens framsida. Hall i matningshandtaget
for att fa lagom tryck uppat.

6. Mata upp spindeln med handpéldgg. Vrid omkopplaren medurs till position “0”.

v3.5 - 2025 msc 17 (26)
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Automatisk reversering med andlagesbrytare (tillval)

el

AN

—
Tryck péa knappen (1) for att vdlja automatisk reversering (lampan i knappen lyser).
Gor enligt instruktionen i punkt 4.1.1.

Stéll in géngdjupet med borrstoppet pa djupmattstangen.

Vrid omkopplaren till position €& <17 eller “2”, se tabellen ovan och varvtalsskyl-
ten pa maskinens framsida.

Anvind matningshandtaget for att mata ned spindeln.

Vid det uppnadda giangdjupet reverserar maskinen spindelrotationen automatiskt.
Mata upp spindeln med handpaldgg. Nér spindeln nar sitt dvre ldge atergar den
automatiskt till rétt spindelrotation.

4.2.3 Justering av matningstryck
Matningen dr fran fabrik instdlld pa ett sadant sétt att maskinen inte kan dverbelastas.
Efter en tids anvdndning kan emellertid kopplingen behova justeras enligt foljande:

Obs! Vridningen som ska utforas ar marginell (endast ett par millimeter).

1.
2.
3.

Ta bort klokopplingen.

Frigor lasningen pa axelmuttern.

Axelmuttern har 4 utfrasningar for lasning mot lasbrickan. Kontrollera vilken
lasvinge som ligger narmast ldge for lasning. Pilen i figur 12 pekar pa en lasvinge
pé axelmuttern.

. Vrid axelmuttern medurs till detta ldge och fdll ned lasvingen for att 1dsa axelmut-

tern med lasbrickan.

Vid borrning med klenare verktyg dr det lampligt att anvinda ldgre anséttningskraft for
matningen. Justeringen sker enligt ovan, men axelmuttrarna dras moturs.

Vid for hogt borrtryck fungerar kopplingen som dverbelastningsskydd.

Figur 12 - Justering av matningstryck
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4.3 Maskin med elektromagnetisk matning

A

Varning: Anvand lasspakarna for att lasa fast borrhuvud, bordarm och bord.
Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastlast.
Tag del av sakerhetsforeskrifterna i denna manual innan du anvéander
maskinen.

4.3.1 Borrning
4

Figur 13 - Instdllningar
Se figur 13.

Anvind dndlégesbrytare enligt kapitel ”” Borrning med éndldgesbrytare” eller mata for
hand enligt kapitel ” Handmatad borrning”.
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Borrning med édndléagesbrytare

1. Still omkopplaren f6r matning/gangning (1) i matningslaget.

2. Maskinen dr forsedd med en tvahastighetsmotor. Still in varvtalet med hjilp av
vixelhandtagen (4) pa vénster sida av vixelladan, se varvtalsskylten pa maskinens
framsida.

Rotera spindelnosen for hand om nagon viéxel &r svar att fa i ldge.
OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.

3. Vrid omkopplaren (3) till position C& “1” eller “27, se varvtalsskylten pa maski-
nens framsida.

4. Stéll in matningshastigheten med ratten (5) till hoger pa matningsvéxelladan.

OBS! Instéllning kan goras under gang, dock ej under belastning.
Ratten kan inte vridas direkt fran hogsta till lagsta matningshastighet eller tvértom,
utan man maste alltid ga 6ver de mellanliggande lagena.

5. Instéllning av borrdjup:

6. Borrdjupet stélls in med borrstoppet (2) som sitter pa borrdjupsstangen.

7. Mata manuellt ned borrspindeln och 1at borrspetsen tréffa materialet. Still darefter
in borrstoppet vid 6nskat borrdjup.

8. Paborja matningen genom att trycka pa knappen (6) pa matningshandtaget.

9. Matningen avslutas genom att borrstoppet paverkar det nedre granslaget, varvid
spindeln gar i retur till sitt dvre ldge.

Handmatad borrning

1. Stdll omkopplaren f6r matning/gdngning (1) i mitten.
2. Mata ned spindeln till 6nskat borrdjup.

3. Sitt borrstoppet (2) i vre ldget pa djupmattstangen.

4.3.2 Gangning
Vid olika géngstigningar far man inte dverskrida reckommenderat varvtal, eftersom
djupmattsstoppet da bottnar och stoppet forskjuts eller, &nnu vérre, att spindeloket bryts
av. Se tabellen:

Gangstigning/varv | Varvtal - 50 Hz max. Varvtal - 60 Hz max.
0-0,5mm 440 varv/min 530 varv/min
0,5-1,0mm 265 varv/min 320 varv/min
1,0-2,0 mm 160 varv/min 190 varv/min

Max antal reverseringar dr 5 per minut. For att fa hogre kvalitet pa gidngningen rekom-

menderas att en flytande géngtapphéllare anvéinds.

Se figur 13.

OBS! Maskinen far inte vaxlas under gang.

1. Spindelhastigheten ska variera beroende pa vilken gidngstigning som anvénds. Se
tabellen ovan.
Stéll in varvtalet med hjélp av véxelhandtagen (4) till vinster pa véxelladan, se
varvtalsskylten pad maskinens framsida.
Rotera spindelnosen for hand om nagon viéxel &r svar att fa i ldge.
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2.

Det finns olika sitt att reversera maskinen:

» Reversering med omkopplaren (3), se ”” Reversering med omkopplare”.
* Automatisk reversering med dndldgesbrytare. Gangdjupet stélls in med borrstoppet

(2), se ” Automatisk reversering med dndlégesbrytare”.

* Reversering genom att trycka pa knappen (6) pa matningshandtaget, se ” Reverse-

ring med tryckknapp pa matningshandtaget”.

Automatisk reversering med dndlagesbrytare

1.
2.
3.

Stéll omkopplaren for matning/géngning (1) i géngningsléaget.

Stéll in géngdjupet med borrstoppet pd djupmaéttstangen.

Vrid omkopplaren (3) till position C& “1” eller “2”, se varvtalsskylten pa maski-
nens framsida.

4. Anvind matningshandtaget for att mata ned spindeln.

Vid det uppnadda gingdjupet reverserar maskinen spindelrotationen automatiskt.

. Mata upp spindeln med handpaldgg. Nér spindeln nar sitt dvre lage atergar den

automatiskt till rétt spindelrotation.

Reversering med tryckknapp pa matningshandtaget

1.
2.

3.

Still omkopplaren for matning/gangning (1) i géngningslaget.
Stéll borrstoppet pa djupmattstdngen i vre laget.

Vrid omkopplaren (3) till position S <17 eller “2”, se varvtalsskylten pa maski-
nens framsida.

4. Anvénd matningshandtaget for att mata ned spindeln.

Reversera spindelrotationen genom att trycka pa knappen som sitter monterad
ytterst pa matningshandtaget. Hall i matningshandtaget for att fa lagom tryck uppat.
Mata upp spindeln med handpaldgg. Nér spindeln nar sitt Gvre ldge atergar den
automatiskt till rdtt spindelrotation. Som alternativ, tryck pa knappen pa matnings-
handtaget igen for att fa rdtt spindelrotation om fler gdngoperationer ska goras efter
varandra.

v3.5 - 2025
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4.4 Verktygsutdrivning

For maskiner som &r utrustade med en automatisk verktygsutdrivare finns mellan
spindelhylsans nos och spindelhuset en spérr som gor att spindeln aldrig gar upp i sitt
ovre lage.

OBS! Notera att for borrmaskin med automatisk matning maste klokopplingen vara
inskjuten (manuellt lage) vid utdrivning av verktyg.

4.41 Automatisk utdrivning
Verktyget drivs ut pa foljande sitt:
1. Vik ut spérren (se pilen i figur 14).
2. Hall i verktyget och sla spindelhylsan till sitt 6vre ldge med nedmatningshandtaget.
Dirvid stots verktyget ut.

LI
Figur 14 - Automatisk verktygsutdrivning

3. Vik tillbaka spdrren.
4. Montera nytt verktyg.

4.4.2 Utdrivningskil

Verktyget kan ha fastnat hért i spindeln t ex genom hart borrtryck och virmeforiandring
i spindeln. I ett sadant ldge rekommenderar vi att en utdrivningskil anvénds, se figur 15.

j |
Y 0
a 1

Figur 15 - Verktygsutdrivning med kil

22 (26) msc v3.5-2025

machinery scandinavia




SE

5. Underhall

5.1 Oljepafylining, matningsvéaxellada
Maskinen levereras utan olja i matningsvéxelladan.
» Fyll pa olja genom pafyllningshélet (1) till mitten pa oljenivaglaset (2), se figur 16.
Cirka 0,3 liter olja bor hallas tillgdngligt for att técka behovet.

—
-ﬂz_——_,=.;|=._——i!—

o

Figur 16 - Oljepdfylining, matningsvdixellada

5.1.1 Oljerekommendationer
Oljan bor ha en viskositet av 5 °E vid 50 °C.

OBS! Maskinens garanti ar baserad pa oljerekommendationerna i tabellen nedan, vid
normala temperaturer.

Oljebolag Oljebeteckning

OK Petroleum Delta Oil 68

BP BP Maccurant 68, BP Bartran 68
Castrol Castrol Hyspin AWS 68

Texaco Texaco HD 68

Statoil Nuto H68

Mobil Mobil DTE 26, Mobil Vactra Oil No 2
Shell Shell Tellus Oil 68, Shell X-100 10W/30

5.2 Rengoring

« Se till att verktygets tunga och kona alltid &r vél rengjorda. Darmed undviks onddigt
slitage pa borrspindelns infdstning och att verktyget fastnar i spindeln.

» Hall arbetsbord och skruvstycke fria fran spanor. Anvénd borste, ¢j tryckluft..
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5.3 Smorjning

Samtliga kullager och kugghjul &r infettade fran fabrik.

For 6vrig smorjning; kontrollera regelbundet och smorj vid behov genom smorjnipplar-
na enligt nedan.

5.3.1 Spindelhuvud

=

|
T

Figur 17 - Smérjnipplar, spindelhuvud

1

5.3.2 Snackvaxelhus

: ’jﬁ'—““
Ty

Figur 18 - Smérjnipplar, sndckvixelhus

5.4 Reparationer

For eventuella reparationer av MSC borrmaskiner; kontakta i forsta hand din lokala
aterforsdljare och i andra hand MSC.
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6. Avhjalpande underhall
6.1 Allmant

WA

Varning: Vid arbete i maskinen ska den externa huvudstrombrytaren vara
franslagen.

Vid hopsittningen ska alla arbetade anldggningsytor vara vél rengjorda och fria fran
eventuella grader som uppkommit vid isdrtagningen.

6.2 Justering av borrspindelns lagerglapp

Spindeln &r lagrad i spindelhylsan med ett koniskt rullager nedtill och ett radialkullager
upptill. For justering av lagerglappet finns upptill pa borrspindeln en mutter. Den blir
atkomlig pé foljande sitt:

1. Demontera djupmattstangen fran spindeloket, se figur 19.

Figur 19 - Demontage, djupmadttstang

2. Mata ut spindelhylsan med hjdlp av matningshandtaget. Hall hela tiden i spindelhyl-
san sd att den inte ramlar ut och skadas.

3. Lat den nu uppspénda returfjadern aterga till ospént lige genom att sakta fora tillba-
ka matningshandtaget.
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6.3

6.4

6.5

4.

9.

Justera glappet for spindellagringen genom att vrida muttern upptill pa borrspindeln
medurs (se figur 20). Var noga med att kinna efter sa att det inte gér tungt.

Figur 20 - Mutter for justering av spindelglapp

. Montera spindelhylsan i huset genom att forspénna returfjadern med matningshand-

taget ca 2 varv pa matningsaxeln.

. For upp borrspindeln och kénn efter att bada kilarna styr in i spindelforldngarens

spar och att kuggarna pa mataraxeln griper in i kuggstangen pé spindelhylsan.

. Lat borrspindeln dtergé och kontrollera matningshandtagets liage.
. Vid behov, spénn returfjadern ytterligare med matningshandtaget, se kapitel 6.3

Utbalansering av borrspindeln”.
Atermontera djupméttstangen.

Utbalansering av borrspindeln

Spindeln utbalanseras genom att fjadern i fjaderhuset spanns enligt f6ljande:

1.

Demontera djupmattstangen och mata ut spindelhylsan, se kapitel 6.2 Justering av
borrspindelns lagerglapp”.

. Oka returhastigheten (fjidern spanns) genom att vrida matningshandtaget medurs

1/4 varv. Minska returhastigheten genom att vrida matningshandtaget moturs 1/4
varv.

. Aterfor spindelhylsan och montera djupmattstangen, se kapitel ”6.2 Justering av

borrspindelns lagerglapp”.

Motor

Vid fel pa motorn, kontakta Machinery Scandinavia for instruktioner.

Viaxellada

Vid fel pa véxelladan, kontakta Machinery Scandinavia for instruktioner.
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